Forordning (1991:343) om férbud mot utférsd av vissa produkter som kan
anvandasi massfor stor el sesyfte, m.m.

I nledande bestammel ser

1 § Lagen (1991:341) om forbud mot utforsel av vissa produkter som kan anvandasi
massforstorel sesyfte, m. m. tillampas pa sddana produkter som finns upptagnai
bilagorna 1--6 till denna férordning. Forordning (1993:108).

2 8 Lagen skal dock, med undantag for deklarationer, inte till&mpas om den utforda
mangden kemiska prekursorer som avsesi bilaga 3 a understiger 20 kilogram i den
aktuella sandningen och inte heller pa blandningar dér sidana prekursorer ingar, om
1. den kemiska prekursorn & svar att separera ur blandningen, och
2. prekursorn antingen ingar i blandningen med en koncentrationsgrad
undergtigande 25 procent eller mangden prekursorer i den aktuella sdndningen inte
Overstiger 100 kilogram. Forordning (1994:535).

Utforsd

3 § Ansokan om tillstand till utforsd skal innehdla uppgift om produktens
beskaffenhet och vérde, kopare eller annan mottagare, produktens avsedda
anvandning, den avsedda tidpunkten for utforseln och i férekommande fall
anknytning till tidigare bevilja tillstand samt uppgift om dutanvéandare, dér detta kan
anges.

For tillverkningsutrustning skall dérutéver anges produktens kapacitet och for
toxiner och kemiska prekursorer produktens vikt. Férordning (1993:108).

Overforing av programvara

4 § Ansdkan om tillstand till Gverforing av programvara skal innehdla uppgift om
programvarans beskaffenhet och vérde, kdpare dller annan mottagare, programvarans
avsedda anvandning, den avsedda tidpunkten for dverféringen och i férekommande
fal anknytning till tidigare beviljat tillsténd samt uppgift om dutanvandare, dér detta
kan anges.

Avtal om tillverkningsr att

5 § Ansokan om tillstand till upplaelse dler dverldese av tillverkningsrét skall
innendla uppgift om tillverkningsréttens innehdl och vérde, avtasparten, den
avsedda tidpunkten for avtalets ingaende och i forekommande fal anknytning till



tidigare beviljat tillstand samt produktens avsedda anvandning och vem som dutligen
skal anvanda de tillverkade produkterna, dér detta kan anges.

Tillhandahallande

6 § Ansokan om tillstand att tillhandahdla produkter som finnsi utlandet skall
innehdla uppgift om produktens beskaffenhet och vérde, vem som gjort produkten
tillganglig i utlandet, kopare dler annan mottagare, produktens avsedda anvandning,
den avsedda tidpunkten for tillhandahdllandet och i forekommande fall anknytning till
tidigare beviljat tillstand samt dutanvandare, dar detta kan anges.

For tillverkningsutrustning skall dérutéver anges produktens kapacitet och for
toxiner och kemiska prekursorer produktens vikt. Férordning (1993:108).

Anmalan om utforsa

7 § Utforsdl av produkter som omfeattas av lagen (1991:341) om férbud mot utforse
av vissa produkter som kan anvandas i massforstore sesyfte, m. m. skal anmédastill
tullmyndighet senagt en vecka fore den tidpunkt vid vilken utforsel avses ske.

Skyldighet enligt forsta stycket fordigger dock inte om utforseln enligt vad som
angesi utforsdtillstandet avser

1. produkter som utfors for reparation, Gversyn dler annan liknande atgérd och som
skall &erinforas,

2. produkter som &erutfors efter reparation, 6versyn eler annan liknande dtgérd,

3. produkter som utfors for demonstrationsandamdl, 1an eller bearbetning och som
skall &erinforas, i den man de inte forbrukas,

4. produkter som aersands efter reklamation, felleverans dler av annat liknande
kd, dler

5. biologiska agenser.

Generdtullstyrelsen dler den tullmyndighet som Generdtullstyrelsen bestGmmer
far, om det finns sarskilda skd till det, for enskilt fal medge undantag frén vad som
foreskrivsi forsta stycket. Forordning (1993:108).

Avgifter

8 8§ For bevis om tillstand enligt 3 § lagen (1991:341) om forbud mot utférsdl av vissa
produkter som kan anvandas i massforstore sesyfte, m. m. skal avgift betaas med
500 kronor om tillstandet avser produkter vars varde dverstiger 10 000 kronor.

For bevis om tillsténd enligt 5, 5 adler 6 § lagen om férbud mot utférsel av vissa
produkter som kan anvandas i massforstorel sesyfte, m. m. skal avgift betaas med
500 kronor. Férordning (1993:108).



9 § Om bevis om tillstand enligt lagen (1991:341) om forbud mot utforsd av vissa
produkter som kan anvandas i massforstorel sesyfte, m. m. omfattar produkter for
vilka samtidigt meddeas bevis om tillstand enligt lagen (1992:1300) om krigsmateriel
skal avgift enligt 8 § inte utgd. Forordning (1993:108).

Deklar ationer

10 8§ Deklaration enligt 6 b § lagen (1991:341) om forbud mot utforsel av vissa
produkter som kan anvandas i massSforstore sesyfte, m. m. skal gesintill
Kemikaieingpektionen av den som yrkesméssigt

1. producerar, bereder, férbrukar, importerar eller exporterar 8mnen som avsesii
bilaga 3 b avanitt 1,

2. under ndgot av de tre senaste kalenderaren producerat, berett, forbrukat,
importerat eler exporterat sidana amnen,

3. producerar, importerar eller exporterar amnen som avsesi bilaga 3 b avanitt 2,

4. under foregdende kalenderdr producerat, importerat eller exporterat sadana
amnen, dler

5. arligen genom syntes producerar sammanlagt mer 8n 10ton av i bilaga3 b g
upptagna diskreta organiska kemikalier eller mer an 10 ton av en dér g upptagen
diskret organisk kemikaie som innehdler fosfor, svavel dler fluor.

Bestamme sernaii forsta stycket géller &ven sammansatta kemiska produkter,
blandningar, formuleringar dler dylikt som innehdler négot av de amnen som &
upptagnai bilaga 3 b.

Med att producera avses ocksa att amnet framstéllts som intermedi&r produkt i en
process dller att amnet uppstatt som en samprodukt, biprodukt eller fororening i en
process.

Med att producera genom syntes avses framsténing av organiska kemikaier
genom kemiska resktioner eller genom biologiska eler biotekniska processer
(biosyntes). Forordning (1994:535).

11 § Deklaration enligt 10 § forsta stycket 1--4 skal gesin

1. senast den 15 januari &ligen och avse verksamheten under det gangna
kalenderdret,

2. senast den 15 september &rligen och avse den verksamhet som planeras for det
kommande kalenderdret och senast 30 dagar innan verksamheten pabdrjas for varje
sédan verksamhet som darutdver planerats efter det att den ordinarie &liga
deklarationen har avgivits, och

3. senast den 15 oktober 1994 avseende uppgifter enligt 128 1, 138 a2 och 5 och
14 § a2 och 5 samt senast den 15 februari 1995 avseende dvriga uppgifter enligt 12 §,
13 § aoch 14 § a. Uppgifternaskdl for amnen i bilaga 3 b avanitt 1 avse
verksamheten for vart och ett av de tre foregdende kaenderaren samt for anneni
bilaga 3 b avsnitt 2 avse verksamheten under det gangna kaenderdret (inledande
deklaration).

Deklaration enligt 10 8§ forsta stycket 5 skdl gesin
1. senast den 15 januari &ligen och avse verksamheten under det gangna



kalenderaret, och

2. senast den 15 oktober 1994 avseende uppgifter enligt 12 8 1 och 15 § samt senast
den 15 februari 1995 avseende Ovriga uppgifter (inledande deklaration). Forordning
(1994:535).

12 § Deklarationsskyldig skal i deklaration [émna uppgift om
1. féretagets namn, adress och antal fabriksanlaggningar inom féretaget,
2. varje enskild fabriksanléggnings namn, adress, exaktalage och &gare dler bolag
som driver den samt anta enskilda fabriker inom anldggningen,
3. varje enskild fabriks namn, exakta lége, agare dler bolag som driver den, och
4. huvudsaklig verksamhet vid anléggningen dler fabriken. Forordning (1994:535).

13 § Deklaration enligt 10 § forsta stycket 1 och 2 skall

a) vid den inledande deklarationen och vid den &liga deklarationen avseende
foregdende kalenderdr for varje amne enligt bilaga 3 b avsnitt 1 innehdla uppgift om:

1. forutséttningar enligt 10 § forsta stycket 1 och 2 foreigger,

2. entydigt kemiskt namn pa amnet, CAS-nummer ( Chemica Abstracts Sarvice)
eler om sdant seknas strukturforme samt handelsnamn dler trivianamn,

3. namn pa produkt som amnet ingdr i samt halt av amnet i respektive produkt,

4. tidsperiod nér 8amnet producerades, producerad kvantitet, plats dit &mnet
levererades samt, om mdgjligt, dutprodukten som producerades dér,

5. den totdlamangden i kilogram som vid varje fabriksanléggning:

-- producerats/syntetiserats, med uppgift om produktionskapacitet,

-- beretts,

-- forbrukats,

-- lagrats,

-- importerats, med uppgift om ursprung,

-- forvarvats inom landet, med uppgift om Gverlétare,

-- avyttratsinom landet, med uppgift om mottagare, dler

-- exporterats, med uppgift om mottagare, och

6. de andamd for vilket amnet producerats, beretts eler forbrukats.

b) vid deklarationen for det kommande kalenderdret for varje amne enligt bilaga3 b
avanitt 1 innehdla uppgift om:

1. forutséttningar enligt 10 § forsta stycket 1 och 2 férdigger,

2. entydigt kemiskt namn pa amnet, CAS-nummer ( Chemica Abstracts Service)
eler om sadant seknas strukturformel samt handelsnamn dller trividnamn,

3. namn pa produkt som amnet ingdr i samt halt av amnet i respektive produkt,

4. den totdlamaéngden i kilogram som vid varje fabriksanléggning planeras bli:

-- producerad/syntetiserad, med uppgift om produktionskapacitet,

-- beredd,

-- forbrukad,

-- importerad, med uppgift om ursprung,

-- forvarvad inom landet, med uppgift om dverldare,

-- avyttrad inom landet, med uppgift om mottagare, dler

-- exporterad, med uppgift om mottagare, och

5. de tidsperioder som forutses for produktion, beredning eler forbrukning, samt



6. de andamd for vilket amnet kommer ait bli producerat, berett eller forbrukat.
Forordning (1994:535).

14 § Deklaration enligt 10 § forsta stycket 3 och 4 skall

a) vid den inledande deklarationen och vid den arliga deklarationen avseende
foregdende kalenderdr for varje amne enligt bilaga 3 b avanitt 2 innehdlla uppgift om:

1. forutséttningar enligt 10 § forsta stycket 3 och 4 fordigger,

2. entydigt kemiskt namn pa amnet, CAS-nummer ( Chemica Abstracts Service)
eler om sdant saknas strukturformel samt handelsnamn dller trivianamn,

3. namn pa produkt som amnet ingdr i samt halt av amnet i respektive produkt,

4. tidsperiod nér 8mnet producerades, producerad kvantitet, plats dit &mnet
levererades samt, om mdgjligt, dutprodukten som producerades dé,

5. den totala méngden i ton som vid varje fabriksanl&ggning:

-- producerats/syntetiserats,

-- lagrats,

-- importerats, med uppgift om ursprung,

-- forvarvats inom landet, med uppgift om Gverlétare,

-- avyttratsinom landet, med uppgift om mottagareler

-- exporterats, med uppgift om mottagare, och

6. de andamd for vilket amnet producerats.

b) vid deklarationen for det kommande kaenderaret for varje amne enligt bilaga3 b
avanitt 2 innehdla uppgift om:

1. forutsittningar enligt 10 § forsta stycket 3 och 4 fordigger,

2. entydigt kemiskt namn pd amnet, CAS-nummer ( Chemical Abstracts Service)
eler om sadant seknas strukturforme samt handelsnamn dler trivianamn,

3. namn pa produkt som amnet ingar i samt halt av amnet i respektive produkt,

4. den totalaméngden i ton som vid varje fabriksanl&ggning planeras bli:

-- producerad/syntetiserad,

-- importerad, med uppgift om ursprung,

-- forvarvad inom landet, med uppgift om Gverldtare,

-- avyttrad inom landet, med uppgift om mottagare, dler

-- exporterad, med uppgift om mottagare, och

5. de tidsperioder som férutses for produktion, samt

6. de andamdl for vilket amnet kommer att bli producerat. Férordning (1994:535).

15 8§ Deklaration enligt 10 § forsta stycket 5 skal vid den inledande deklarationen och
vid den &liga deklarationen avseende foregdende kalenderdr innehdlla uppgift om:

1. den totalaméngden i ton som vid varje fabriksanl&ggning genom syntes
producerats av i bilaga 3 b g upptagna diskreta organiska kemikalier, och

2. den totala mangden i ton som vid varje fabrik genom syntes producerats av enii
bilaga 3 b g upptagen diskret organisk kemikaie som innehdler fosfor, svavel dler
fluor. Forordning (1994:535).

Verkstallighetsfor eskrifter



16 8§ Kemikalieingpektionen far meddda narmare foreskrifter om tillampningen av
10--15 88. Forordning (1994:535).

Vite

17 § Kemikaieingpektionen far meddela vitesforel aggande enligt 15 8 lagen
(1991:341) om forbud mot utforsel av vissa produkter som kan anvandasi
massforstorel sesyfte, m. m. Foérordning (1994:535).

Bilaga 1

Forteckning over produkter enligt 1 8 1--3 lagen (1991:341) om forbud mot
utforsel av vissa produkter som kan anvandasi massfor stor el sesyfte, m. m.

| DEFINITIONER

| denna forteckning tillampas foljande definitioner:

1. "Teknologi": programvara och tillverkningsrétt.

2. "Tillverkninggrét" definierasi 2 a 8 lagen (1991:341) om férbud mot utforsd av
vissa produkter som kan anvandas i massforstorel sesyfte, m. m. som "varje rét att
tillverka en produkt som omfattas av lagens bestémmel ser”.

3. "Utveckling": dlafaser fore produktionsfasen, sasom:
-- Tekniskaforstudier.
-- Projektbunden forskning i andutning till dessa.
-- Framtagning av forsdksutrustning och funktionsmoddler.
-- Framtagning och prov med prototyper.
-- Planl&ggning av forproduktion.

4. "Mikrokrets': en anordning i vilken eit antal passva ochveler aktiva eement
anses som odelbart forbundna pa eler inom en sammanhangande struktur for at
utfora funktionen av en krets.

5. "Tillverkning": ala produktionsfasar sGsom:
-- Produktionsteknisk verksamhet.
-- Tillverkning.
-- Samordning.
-- Sammangédttning (ingallaion).
-- Granskning.
-- Tesning.
-- Kvdlitetskontrall.

6. "Tillverkningsutrustning”: verktyg, malar, jiggar, spindlar, gjutformar, matriser,
fixturer, ingdIningsmekanik, testutrustning, annan maskind| utrustning och
dithérande komponenter, begransat till utrustning som specidit utformats eller
modifierats for "utveckling” dler for it dler fleragteg av "tillverkning'”.

7. "Produktionsmedd": utrustning och sarskilt utformad programvaraiintegrerad i
ingdlationer for "utveckling” dler for et dler fleragteg av "tillverkning'.



8. "Sréningshardad" betyder att komponenten eler utrustningen & avsedd dler
klassad for att ¢a emot sraningsnivaer som motsvarar dller dverstiger en total
strdningsdos av 5 10/n5/ rads (S).

I TERMINOLOGI

Dér nedanstéende uttryck forekommer i texten har de f6lj ande betydelse:

1. "Sarskilt utformade” beskriver utrustning, delar, komponenter eller programvara,
vilka, som ett resultat av "utveckling”, har unika egenskaper som sarskiljer dem fér
vissa forutbestémda ndamd. En utrustning som & "sarskilt utformad" for att
anvandasi en missi| betraktas exempelvis bara som sadan om den inte har négon
annan funktion dler anvandning. Tillverkningsutrustning Som producerar en visstyp
av komponent anses som "sarskilt utformad” om den inte & i sand at producera
andratyper av komponenter.

2. "Utformade dler modifierade” beskriver utrustning, delar, komponenter dler
programvara, vilka, som ett resultat av "utveckling” dler 8ndring, har sirskilda
egenskaper som gor dem lampliga for en viss anvandning. "Utformad dler
modifierad" utrustning, del, komponent eler programvara som kan anvandas fér
annat bruk. En pump belagd med titan avsedd for en missil kan t. ex. forutom for
brande anvandas for frétande vétskor.

3. "Anvandbar i" dler "kapabd for" beskriver utrustning, ddar, komponenter ler
programvaravilka & lampligafor et specidlt éandamd. Det & inte nodvandigt att
utrustning, delar, komponenter eler programvara har utformats, modifierats eller
specificerats for det specidlla dndamdet. Sa skullet. ex. varje militart specificerad
minneskrets kunna vara kapabe for att utnyttjasi ett styrsystem.

|1l PRODUKTFORTECKNING
Grupp 1-- kategori |

Komplettaraketsystem (inklusve balistiska misslsystem, rymdraketer och
sondraketer) och obemannade luftfarkostsystem (inklusive kryssningsmissilsystem,
mdrobotar och spaningsrobotar) med en lastformaga av mingt 500 kilogram och en
réckvidd av mingt 300 kilometer liksom specidIt utformade produktionsmedd fér
dessa system.

Grupp 2 -- kategori |

Foljande kompletta delsystem anvandbarai systemen under grupp

1, liksom sarskilt utformade produktionsmedd och tillverkningsutrustningar for
dessa:

a) Enskilda raketsteg.

b) Farkoster for &erintrade i jordatmosfaren och foljande utrustning utformad eller
modifierad for dessa, med undantag for farkoster som inte utformeats fér att béra
dridsmedd:

i) Varmeskoldar och komponenter for dessatillverkade av keramiskamateria eler
ablativmeaterid.

i) Kylutrustningar och komponenter for dessa tillverkade av materia med |&t vikt
och formaga att motsta htga temperaturer.

iii) Elektronisk utrustning sérskilt utformad for farkoster for &erintrade i



jordatmosfaren.

¢) Raketmotorer som drivs med fast ler flytande brénde, med enimpulsav 1,1
10/n6/ Ns dller storre.

d) Styrsystem som kan uppna en noggrannhet av 3,33 % eller mindre av réckvidden
(t. ex. en CEP av 10 km éler mindre pa en réckvidd av 300 km) med undantag for
system som utformats for missiler med en réckvidd under 300 kilometer dler for
bemannade flygplan.

€) Delsystem for styrning av uthlasningsvektorn med undantag for system som
utformats med en lagre réckvidd/lastformaga an den som anges under grupp 1.

f) S&krings-, amerings-, tdndrdrs- och utlésningsanordningar for stridsdelar med
undantag for anordningar som har utformats for andra system én de under grupp 1.

Anmérkningar till Grupp 2

1. Om en kategori |-produkt ingdr i et system, betraktas hela systemet som kategori
|, utom nar den ingdende produkten inte kan tskiljas eler kopieras. Undantagen i b,
d, e och f ovan behandlas som kategori 11.

2. CEP definieras som radien pa den cirkel, med mittpunkt i maet, inom vilken 50
% tréffar erhdls.

3. Ett "styrsystem™ samordnar métningen och berékningen av en farkosts position
och hastighet med ber&kning och 6verfdring av dataftill farkostens flygkontrollsystem
for att korrigera farkostens bana.

4. Exempel paolika it att styra utbldsningsvektorn enligt e

-- Hexibdt mungtycke -- Brande- dler sekundérgasnsprutning -- Rérlig motor
dler rorligt munstycke -- Avbdjning av utblasningsstrden (blad eler sonder) --
Anvandande av utbldsningsroder.

Grupp 3 -- kategori 11

Utrustning och komponenter for framdrivning anvandbarai systemen under grupp 1
liksom sarskilt utformade produktionsmedd och tillverkningsutrustningar harfor
enligt foljande samt fldesformande maskiner enligt anmérkning 1.

a) Lattviktsturbojet- och turboflaktmotorer (inklusive turbokompoundmotorer) vilka
& smaoch brandesnda.

b) Rammotorer, scrammotorer, pulsmotorer, kombinationsmotorer, inklusive
anordningar for att reglera férbranningen, och sarskilt utformade komponenter for
sidana.

¢) Raketmotorhus samt "invandiga foder", "isolering” och munstycken for sddana,

d) Hopkopplings- och separationsmekanismer och mellansteg harfor.

€) Kontrollsystem for flytande och durrydrivmede (inklusive oxidationsmedd) och
specidlt utformade komponenter harfor, vilka utformats eller anpassats att verkai
vibrerande omgivning av mer an 10 g (kvadratiskt medelvarde) mellan 20 Hz och 2
000 Hz.

f) Hybridraketmotorer och specidlt utformade komponenter harfor.

Anmérkningar till Grupp 3

1. Hodesformande maskiner samt sérskilt utformade komponenter och sarskilt
utformad programvara for sddana, som

i) enligt tillverkarenstekniska specifikation kan utrustas med numeriska
kontrollenheter eler datorkontroll, &ven om deinte utrustats med dylik
utrustning vid leveransen, och



ii) har mer an tvaaxlar vilka kan samordnas samtidigt for kurviinjestyrming.
Inom grupp 3 betraktas maskiner som kombinerar funktionerna rotationsformning
och flédesformning som flédesformande maskiner.
Denna grupp omfattar inte maskiner som inte kan anvandas for tillverkning av
framdrivningskomponerter och utrustning (t. ex. motorhus) for system under grupp 1.
2. De enda motorer som omfattas av a ovan & foljande:

1) Motorer som har bada fdljande egenskaper

i) Maximal dragkraft stérre&n 1000 N (i icke installerat utforande) med
undantag av civilt certifierade motorer med en maximal dragkraft stérrean
8890 N (i ickeingtallerat utférande), och

i) Specifik brandeforbrukning av 0,13 kg/N/h eler mindre (pa havsniva och
under standardiserade forhallanden), eller

2) Motorer utformade eler modifierade for system under grupp 1, oavsett dragkraft
ler brandeforbrukning.

3. "Inre foder" 1&mpat for limforbindelsen mellan det fasta brandet och huset dler
isoleringsinsatsen, & vanligen en véatskepolymerbasarad dispersion av svarsmdlt dler
isolerande materid, t. ex. kolfylld HTPB dler annan polymer med hérdare, avsedd att
sprutas eller utgjutas ver inddan pa huset (holjet).

4. "|solering" avsedd att anbringas pa komponenternatill en raketmotor, t. ex. hust,
munstyckesinlopp, tilldutningar, omfattar hdrdade eler halvhardade gummiduksblock
innehdlande ett isolerande ler eldfast materid. Isoleringen kan ocksdinga som
dampningsd ement.

5. Foljande servoventiler och pumpar ing&r under €;

i) Servoventiler utformade for flodeshastigheter av 24 liter/minut dler mer, vid et
absolut tryck av 7 000 kPa ler mer, vilka har en reaktionstid av mindre &n 100
millisskunder.

i) Pumpar for flytande brande, med axehastigheter lika med dler stérre an 8 000
varv per minut dler med ett avlastningstryck likamed dler st6rre a@n 7 000 kPa.

6. System enligt Grupp 3 e och komponenter for dessa omfattas inte om de utgor del
av en salit.

Grupp 4 -- kategori 11

Drivmedd och kemikdier somingar i dessa enligt foljande:

a) Framdrivningssubstanser:

i) Hydrazin med en koncentration av mer an 70 % och dess derivat inkl.
monometylhydrazin (MMH).

i) Osymmetrisk dimetylhydrazin (UDMH).

i) Ammoniumperklorat.

iv) Stériskt duminiumpulver med partiklar av enhetligt tvarsnitt mindre éan 500 10-
6 m (500 mikrometer) och et duminiuminnehdl av 97 % dler mer.

V) Metdliskabranden i partikel storlekar mindre @ 500 10-6 m (500 mikrometer),
antingen sfariska, finfordeade, Sfaroidiska, flingade éler malda, innendlande 97 %
dler mer av ndgot av foljande amnen: zirkonium, beryllium, bor, magnesium, zink
och legeringar av dessadler blandmetall.

vi) Nitraminerna oktogen (HMX) och hexogen (RDX).



vii) Perklorater, klorater och kromater blandade med pulveriserade metaller dler
andra brénd ekomponenter av htgenergityp.

viii) Karboraner, dekarboraner, pentaboraner och derivater dérav.

ix) Flytande oxidatorer:

-- Dikvévetrioxid -- Kvavedioxid/dikvavetetroxid -- Dikvavepentoxid --
Inhibitorforsedd rodrykande salpetersyra (IRFNA) -- Sammanséitningar bestdende av
fluor och en dler fleraav andra halogener, syre eler kvéve

b) Polymeriska substanser:

i) Karboxyterminerad polybutadien (CTPB)
i) Hydr oxyter minerad polybutadien (HTPB)
i) Glycidylacidpolymer (GAP)
iv) Polybutadienakrylsyra (PBAA)
v) Polybutadienakrylnitril (PBAN)
¢) Kompositdrivmedd inklusive gjutna limdrivmedd och drivmedd med
nitratbindning.
d) Andra drivmede med hog energi och téthet, sdsom bordurry, vilkahar en

energitéthet av 40 10/n6/ joules/kg dler storre.
€) Andra drivmedd stillsatser och agens:

i) Bindningsmedd enligt fdljande:
-- Tri(1-(2-metyl)aziridinyl)fosfinoxid (M APO) -- Trimesoyl-1(2-etyl)aziridin
(HX-868, BITA) -- " Tepanal" (HX-878), reaktionsprodukt av
tetraetylenpentamin, akrylonitril och glycidol
--"Tepan" (HX 879), reaktionsprodukt av tetr aetylenpentamin och acrylonitril
-- Flerfunktionella aziridenamider med isoftal, trimesisk, isocyaneron eller
trimetyladipisk uppbyggnad innehdllande en 2-metyl- eller 2-et ylaziridingrupp
(HX-752, HX 874 och HX 877)

i) Hardare och katalysatorer enligt foljande:
-- Trifenylvismut (TPB) -- I sofor ondiisocyanat (IPDI)

iii) Brinnhastighetsmodulatorer enligt foljande:
-- Katocen -- N-butylferrocen -- Butacen -- Andra ferrocenderivat

iv) Nitratestrar och nitratmjukgdrare enligt foljande:

-- Trietylenglykolnitrat (TEGDN) -- Trimetyloletantrinitrat (TMETN) -- 1,2,4-
butantrioltrinitrat (BT TN) -- Dietylenglykoldinitrat (DEGDN)

v) Stabilisatorer enligt foljande:



-- 2-nitrodifenylamin -- N-metyl-p-nitroanilin
Grupp 5 -- kategori 11

Teknologi och utrustning (inklusive sérskilt utformade komponenter hérfor) for:

a) Tillverkning, hantering dler mottagningskontroll av flytande drivmedd dler
bestandsddar till drivmedel beskrivna under grupp 4.

b) Tillverkning, hantering, blandning, hérdning, gjutning, pressning, bearbetning,
sprutning eler mottagningskontroll av fasta drivmedd dler besténdsddlar till
drivmede beskrivna under grupp 4.

Anmérkningar till Grupp 5

1. Satshlandare och kontinuerliga blandare som técks av b ger majlighet till sivé
blandning under vakum vid undertryck fran 0 till 13,326 kPa som till
temperaturkontroll av blandningsrummet, samt har

i) for satsblandare en total volymmassig kapacitet av 110 liter eller mer och
atminstone en blandande/knddande axd excentriskt monterad, och

ii) for kontinuerliga blandare tva ler flera blandande’knadande axlar och
majlighet att dppna blandningskammaren.

2. Bl. a fdljande utrustning omfattas av b:

i) Utrustning for produktion av finfordelat eler sariskt metdlpulver i en styrd
omgivning.

i) Véaskedrivnakvarnar for at mala dler krossa ammoniumperklorat, RDX dller
HMX.

Grupp 6 -- kategori 11

Utrusining for framgdining av strukturellakompositer anvandbarai systemen
under grupp 1 enligt foljande liksom sérskilt utformade komponenter och tillbehor
samt sé&rskilt utformad programvara harfor:

a) Maskiner for trédlindning vilka & utformade for att fabricera kompositstrukturer
dler laminat fran fiber- dler tradmateria dar rorelserna for at placera, viraoch linda
fibrer samordnas och programmerasi tre dler fleraaxlar, samt samordnings- och
programstyrning harfor.

b) Bandl&ggningsmeaskiner utformade for tillverkning av flygplansskrov och
missi|konstruktioner i kompositmaterid dér rorelserna for att placera och lagga band
och ark & koordinerade och programmeradei tvaler fleraaxlar.

¢) Sammanfl&tningsmaskiner avsedda for produktion av kompogtstrukturer,
inklusve adgptorer och andringsutrustning for vavning, flétning dler omfléning av
fibrer, utom textilmaskiner som g har anpassats for ovan némnda dutanvandningar.

d) Utrustning utformad eller modifierad for framstalining av fibrosa och trédlika
materia enligt foljande:

i) Utrustning for omformning av polymerfibrer (som polyakrylnitril, rayon dler
polykarbosilan) inklusive speciella dgarder for att strécka fibrerna under upphettning.
i) Utrustning for angutfalning av amnen dler foreningar pa upphettat
fibersubgtrat.
iii) Utrustning for vaspinning av edfasta keramer (typ duminiumoxid).

e) Utrustning utformad eller modifierad for sarskild fiberytbehandling eler for

produktion av "prepregs’ och forformer.



f) Programvara for reglering av temperatur, tryck dler atmosfér i autoklaver dler
hydroklaver nér dessa anvands for tillverkning av kompositer dler delvis bearbetade
kompositer.

Anmérkningar till Grupp 6

1. Exempel padear och tillbehor till de maskiner som ingd&r under grupp 6 &
formar, gjutk&rnor, matriser, fixturer och verktyg for pressning, hérdning, gjutning,
gntring dler bindning av forformar till kompositstrukturer, laminat och produkter
dérav.

2. Utrustning som técks av e omfattar bl. a rullar, stréckare,
ytbeldggningsutrustning, sk&rmaskiner och stansar.

Grupp 7 -- kategori 11

Utrustning for pyrolytisk beldggning och fortétning samt teknologi hérfor enligt
foljande:

a) Teknologi for produktion av pyrolytiskt erhdlet materiad paen form, dorn eler
annat underlag fran gaser vilka sonderdelas vid temperaturer fran 1 300°C till 2 900°C
vid ett tryck av 130 Patill 20 kPainklusive teknologi for bildandet av utgangsgaser,
bestdmning av flddeshastigheter och processkontrollscheman och parametrar.

b) Sarskilt utformade munstycken for ovan némnda processer.

) Utrustningar och processreglerssystem och sérskilt utformad programvara déarfér,
utformad eler modifierad for fortétning och pyrolys av raketdysor och nosspetsar pa
farkoster for aterintrade i jordatmosfaren, tillverkade av strukturella kompositer.

Anméarkningar till Grupp 7

1. Utrustning omfattad av ¢ & isostatpressar vilka har dla foljande egenskaper:

i) Maximalt arbetstryck av 69 MPadler hogre.

ii) Utformade for att uppnd och bibehdlla en termiskt reglerad miljo av 600°C dler
mer.

i) Kammarutrymme med en inre diameter av 254 mm dler s6rre.

2. Med utrustning enligt ¢ avses ugnar for kemisk angbelaggning vilka utformats
eler modifierats for fortétning av kol-kolkompositer.

Grupp 8 -- kategori 11

Strukturdla materia anvandbarai systemen under grupp 1 enligt foljande:

a) Kompositstrukturer och laminat samt produkter framstéllda dérav sirskilt
utformade for anvandning i systemen under grupp 1 och undersystemen under grupp 2
samt hartsmpregnerade fiberimpregnat och metalbe agda fiberforformar hérfor och
tillverkade med organisk matris eler metallmatris med anvandande av trad-eller
fiberforstarkningar, som har en specifik dragbrottgrans stérre én 7,62 10/n4/ m och en
gpecifik modul stdrre &n 3,18 10/n6/ m.

b) Aterméttade pyrolyserade materid (t. ex. kol-kol) utformade for raketsystem.

c) Finkorniga rekristalliserade bulkgrafiter (med en bulktéthet av &minstone 1,72
g/cm/n3/ uppméit vid 15°C) samt pyrolytiska dler tradforstarkta grefiter anvandbara
for raketdysor och for nosspetsar for farkoster for aerintréde i jordatmosfaren.

d) Keramiska kompositmaterid (dielektricitetskonstant mindre an 6 vid frekvenser
fran 100 Hz till 10 000 MHZ) for anvandning i missilradomer samt i bulk bearbetbar
forgtérkt obrénd slikonkarbidkeram for nosspetsar.

€) Volfram, molybden och legeringar av dessametaler i form av enhetliga
kulformiga eler finférddlade partiklar med 500 mikrometers diameter eler mindre



med en renhet av 97 % eler hogre for tillverkning av ddar till raketmotorer; t. ex.
varmeskoldar, dyssubstrat, dyshasar och ytor pa strd styrningskomponenter.

f) Marddrade g8 (std vanligen bestéende av hog nickelhat och mycket 18g kolhalt
jamte andra amnen for att uppna ddringshérdning) med en brottgrans av 1,5 10/n9/ Pa
eller hogre, métt vid 20°C.

Anmérkningar till Grupp 8

i) Marddrat S8 omfattas baraav f som skivor, plattor dler ror med en vagg-dler
plattjocklek lika med eler mindre & 5,0 mm.

i) De enda hartsimpregnerade prepregs som omfattas av a & sadana som utnyttjar
harts med en glasivergangstemperatur (Tg) efter hardning dverstigande 145° C,
bestamd enligt ASTM D 4065 dler likvérdig nationell standard.

Grupp 9 -- kategori 11

Instrument, navigerings- och riktningsgivande utrustning och system, och
tillhdrande tillverknings- och provningsutrustning enligt foljande liksom sarskilt
utformade komponenter och programvara for sddana utrustningar:

a) Integrerade flygingrumentsystem utformade eller modifierade for anvandning i
system enligt grupp 1, som innehdler gyrostabilisatorer eller automatiska piloter och
integrerad programvara harfor.

b) Astrogyrokompasser och andra apparater som hamtar position €ller orientering
genom autometisk foljning av himlakroppar dler satelliter.

c) Accelerometrar med ett troskelvarde av 0,05 g dler mindre, eler ett lineért fel
inom 0,25 % av hela skalutdaget, dler bada, som & utformade for anvandning i
troghetsnavigeringssystem dler i syrsystem av dlatyper.

d) Alladags gyron anvandbarai system enligt grupp 1 med en berdknad
driftstabilitet mindre 0,5 grad/h (1 sgma) i en 1 g-omgivning.

€) Kontinuerligt arbetande accderometrar och gyron specificerade att fungeravid
accelerationsnivaer st6rre &n 100 g.

f) Troghetsutrustning ler annan utrustning som utnyttjar accelerometrar beskrivna
i c och e ovan dler gyron beskrivnai d dler e och system som innehdler sidana
utrustningar, och sirskilt utformad integrerad programvara hérfor.

g) S&rskilt utformad provnings-, kdibrerings-, inddinings- och
tillverkningsutrustning for a--f, inklusive foljande:

i) For lasergyroutrustningar, foljande utrustningar for att beddma speglars
egenskaper, vilkainnendler den angivna tréskelnoggrannheten dler béttre:

-- Spridningsmétar e (10 ppm) -- Reflektometrar (50 ppm) -- Profilméatare (5
Angstrém)

i) FOr annan troghetsutrustning:

-- Provningsutrustningar for troghetsmétare (IMU modul) -- Provningsutrustningar
for IMU-plattformar -- Fixturer for stabil fixering av IMU -- Baandixturer for IMU-
plattformar -- Provningsanordningar for gyroingdlning -- Anordningar for dynamisk
gyrostabilisering -- Provningsanordningar for gyromotorer -- Anordningar for
evakuering och fyllning av gyron -- Centrifugfixturer for gyrolager --
IngtélIningsanordningar for accelerometeraxlar -- Provningsanordningar for
accelerometrar.

Anmérkning till Grupp 9
1. Accelerometrar som & sarskilt utformade och utvecklade som MWD



(Measurement While Drilling) sensorer for anvandning for underjordiska borrarbeten
omfattasinte av .

2. Definitioner till d:

Drift & avvikelsen hos et varde per tidsenhet frén det nskade véardet. Den bestér av
dumpvisa och systematiska komponenter och uttrycks som en ekvivaent
vinkelavvikelse per tidsenhet i en viss omgivning.

Stabilitet & standardavvikelse (1 sgma) hos férandringen hos en bestamd parameter
fran dess justerade varde métt under stabila temperaturforhdlanden. Den kan
uttryckas som en funktion av tiden

Grupp 10 -- kategori ||

Fygkontrollsystem utformade eler modifierade for systemen under grupp 1 enligt
féljande liksom sarskilt utformad provnings-, kdibrerings- och trimningsutrustning
till sddana

a) Hydrauliska, mekaniska, elektrooptiska eller elektromekaniska
flygkontrollsysem (inklusive "fly-by-wire'-system).

b) Attitydkontrollsystem.

c) Teknologi for integrering av luftfarkosters skrov, framdrivningssystem och
bérande ytor for att optimera aerodynamiska prestanda hos en obemannad |uftfarkost
under hela dess fard.

d) Teknologi fér samordning av flygkontroll, styrning och framdrivningsdatatill ett
system for optimering av raketbanan.

Grupp 11 -- kategori 11

Avionikutrustning och komponenter vilka utformats och éndrats for anvandning i
systemen enligt grupp 1 enligt féljande och sarskilt utformad programvara hérfoér:

a) Radar- och laserradarsystem, inklusive hjdmétare.

b) Passiva sensorer for att bestémma béringen till specifika eektromagnetiska kalor
(riktningsbestémmande utrustning) dler terrdngkannetecken.

¢) Globda positionssytem (GPS) dler liknande salitmottagare i sand at
tillhandahdla navigeringsinformation under foljande driftvillkor:

i) Vid hastigheter Over stigande 515 m/s, och

i) Vid hojder dvergigande 18 km.

d) Sammansatt elektronik och elektroniska komponenter sdrskilt utformade for
milité&r anvandning och drift vid temperaturer 6verstigande 125°C.

€) Teknologi for skydd av flygavionik och eektriska delsystem mot
eektromagnetisk puls (EMP) och eektromagnetisk interferens (EMI) fran yttre kdlor
enligt foljande:

i) For skérmande system. ii) For konfiguration av hérdade el ektriska kretsar och
delsystem. iii) For faststdlande av hardningsnormer for ovanstaende.

Anmérkningar till Grupp 11

1. Exempd pa utrustning som omfaitas av denna grupp:

-- Utrustning for att kartlagga terréngkonturer -- Pergpektivkartiaggnings- och
korrdationsutrustning -- Dopplerradarnavigationsutrustning -- Passiva
interferensmétare -- Bildastrande sensorer (aktiva och passiva).

2. Lasarradarsystem i ainnefattar speciaiserade 6verforings-, avsoknings-,



mottagnings- och signabehandlingstekniker for anvandning av laser for
avstandshestamning, riktningshestamning och sarskiljande av md genom deras lage,
radia hastighet och reflektion.

Grupp 12 -- kategori |

Utrustningar, anordningar och programvara for uppskjutning av systemen under
grupp 1 enligt foljande:

a) Apparatur och anordningar utformade dler modifierade for hantering, kontroll,
aktivering och uppskjutning av system enligt grupp 1.

b) Fordon som anpassats dler modifierats for transport, handhavande, kontroll,
aktivering och uppskjutning av system under grupp 1.

c) Gravitationsmétare, gravitationsgradiometrar och specialkomponenter till dessa
vilka utformats dler &ndrats for Iuftfart eler for marint bruk med en Satisk eler
operativ noggrannhet av 7 10-6 m/sin2/ (0,7 milligdl) dler béitre och med en
insvéngningstid av tva minuter dler mindre.

d) Tdemét- och fjarrmandvreringsutrustning, anvandbar for obemannade
Iuftfarkoster eler raketsystem.

€) System for precisonsfdljning:

i) Mdfdljningssystem som anvander en kodad Gverforingsutrustning vilken &
monterad pa raketen dler den obemannade |uftfarkosten i férening med markbundna
dler luftburnareferenser dler navigationssatdllitsystem for at tillhandahdla
redtidsméningar av podition och hastighet.

ii) Avstdndsmétande radar inklusive tillhdrande optiskalinfraroda mafoljare med
dlafdljande prestanda och hérfor sérskilt utformad programvara

-- En vinkelupplsning béattre an 3 milliradianer

-- En réckvidd av 30 km dler langre med en avstandsupplésning béattre an 10
meter (kvadratiskt medelvarde)

-- En hastighetsuppl6sning béttre an 3 m/s

iii) Programvara som behandlar ingpelade data efter avdutad flygning, for
faststéllande av farkostens position under hela flygvagen.

Grupp 13 -- kategori ||

Andogdatorer, digitdadatorer eler digitala differentidanaysatorer utformade eller
modifierade for anvandning i systemen under grupp 1 och med endera av foljande
utmérkande egenskaper:

a) Klassade for kontinuerlig drift vid temperaturer som varierar fran under --45°C
till Gver +55°C

b) Motstandskraftigt utformade ler straningshérdade.

Grupp 14 -- kategori |1
Anaog-digita-omvandlare anvandbarai systemen under grupp 1 vilka har endera

av fdljande egenskaper:
a) Utformade for at klaraav militarakrav vad gdler milj6tdlig utrustning, eller



b) Utformade eller anpassade for militart bruk och av ndgon av fdljande typer:
i) Monolitiska straningstaliga and og-digital omvandlarmikrokretsar med samtliga
foljande egenskaper:

-- En upplosning av mingt 8 bitar
-- Klassade for drift i temperaturomradet under -55°C till dver +125°C och
-- Hermetiskt kapdade

ii) Kretskort dler moduler for ana og-digitalomvandlare, med dektrisk ingang, med
samtliga av foljande genskaper:

-- En upplésning av mingt 8 bitar
-- Klassade for drift i temperaturomradet fran under -45°C till 6ver +55°C
-- Innehdllande "mikrokretsar némnda under i ovan.

Grupp 15 -- kategori ||

Provningsanordningar och provningsutrustningar anvandbara for systemen under
grupp 1 och grupp 2 samt sérskilt utformad programvara hérfér:

a) Vibrationsprovsystem och komponenter harfor enligt foljande:

i) Vibrationsprovsystem med digital kontrollteknik samt med &erforings- dler
duten dingprovutrustning, i stand att vibrera ett system vid 10 g (kvadratiskt
meddvérde) dler merai hdaintervalet melan 20 Hz och 2000 Hz och overfora
krafter av 50 kN, métta vid obelastat bord, eller storre.

i) Digital kontrollutrustning, tillsasmmans med sér kilt utformad programvara
for vibrationsprovning, med en realtidsbandbredd stérre an 5 kHz och utformad
for vibrationsprovningssystem enligt i

i) Skakutrustningar, med eler utan tillhérande fér stérkningsutrustningar, som
kan astadkomma en kraft av 50 kN, matt vid obelastat bord, eller stérre och
anvandbara i provningssystem enligt i

i) Stodkonstruktioner och eektroniska enheter utformade for att kombineraflera
skakutrustningar till ett komplett skakbordssystem som kan astadkommaen
sammansatt effektiv kraft av 50 kN, métt vid obelagtat bord, eller stérre, och
anvandbart i vibrationsprovsystem enligt i.

b) Vindtunnlar for hestigheter av Mach 0,9 eller mera.

c) Provbéankar/provbockar som har kapacitet for provning av raketer eler
raketmotorer, som drivs med fast eler flytande brande, och vars drivkraft & mer an
90 kN dler i vilka dragkraften samtidigt kan métasi tre axlar.

d) Miljokammare med vibrationsmiljoer av 10 g (kvadratiskt medelvérde) dler
storre mellan 20 Hz och 2 000 Hz, dverforande krafter pa 5 kN dler mer eller med
ekofria rum med akustiska miljoer som har en totd ljudstyrkeniva av 140 decibel dler
mera (utgdende fran 2 10-5 N per kvadratmeter) eler med en uteffekt av 4 kilowatt
dler hogrei vilkafdljande flygforhdllanden kan smuleras



i) hojder av 15 000 meter eller hogre, eller

i) temperaturer av &minstone --50°C till +125°C.

€) Acceleratorer i stand ait alstra dektromagnetisk strdlning av "bromsstraning”
frén accel ererade eektroner till 2 MeV och system innehdllande sddana accderatorer.
Utrustning som konstruerats for medicinska éndamd omfattasinte.

Anmarkning till Grupp 15a

Uttrycket "utrustning med digital kontrollteknik” avser utrustning dér funktionerna
helt eler delvis automatiskt kontrolleras av lagrade och digitalt kodade eektriska
sgnder.

Grupp 16 -- kategori ||

Sarkilt utformad programvarai forekommeande fal med tillhdrande sarskilt
utformade hybrid(ana og/digita)datorer for modellering, smulering eler konstruktion
av system under grupp 1 och grupp 2.

Anmaérkning till Grupp 16

Modelleringen omfattar i synnerhet aerodynamisk och termodynamisk andys av
sysemen.

Grupp 17 -- kategori ||

Materid, agpparater och sérskilt utformad programvara for att minska sannolikheten
for upptackt av radarreflektioner, ultraviolettalinfrardda och akustiska sgnaturer for
tillampningar pa systemen under grupp 1 dler grupp 2, t. ex:

a) Strukturellamaterid och beldggningar sirskilt utformade for att minska
radarreflektion.

b) Beaggningar, inklusive farger, srskilt utformade for ait minska eler val avpassa
reflektion dler utstrdning i mikrovags-, infraréds- dler ultraviolettspektret, utom nér
de anvands for varmereglering av satdlliter.

C) Sarskilt utformad programvara for analys av Sgnaturminskning.

d) Sarskilda radarsystem for tvérsektionsméatning.

Grupp 18 -- kategori I

Anordningar och komponenter for skydd av raketsystem och obemannade
luftfarkoster mot karnvapenpaverkan (t. ex. elektromagnetisk puls (EMP),
rontgenstrdlar, kombinationer av tryckvags- och varmesffekter) anvandbara for
system under grupp 1, enligt foljande;

a) Strdningstdiga mikrokretsar och detektorer.

b) Radomer byggda for att motsta en kombinaion av en varmevag storre an 100
kal/cm/n2/ &tfoljd av ett topptryck storre an 50 kPa.

Anmaérkning till Grupp 18 a



En detektor definieras som en mekanisk, dektrisk, optisk dler kemisk komponent
som automatiskt identifierar och visar dler registrerar en simulans sasom en
miljoforandring i tryck eler temperatur, en eekirisk eler dektromagnetisk sgna
dler stralining fran et radioaktivt materia.

Grupp 19 -- kategori ||

Fullsténdiga robot- och raketsystem (inklusive ballistiska missler, rymdraketer och
sondraketer) och obemannade |uftfarkoster (inklusive kryssningsrobotar, maflygplan
och spanings'underréttel seflygplan), som inte téacks av grupp 1, med en réckvidd av
300 km eller mer.

Grupp 20 -- kategori ||

Foljande kompletta del system anvandbarai systemen under grupp 19, men g i
system under grupp 1, liksom sérskilt utformade produktionsmede och
tillverkningsutrustningar hérfor:

a) Ensilda raketsteg.

b) Raketmotorer som drivs med fast dler flytande brande, med en impuls S6rre an
8,41 10/n5/ Ns men mindre 8n 1,1 10/n6/ Ns. Forordning (1994:1286).

Bilaga 2

Forteckning 6ver produkter enligt 1 § 4 lagen (1991:341) om f6érbud mot utfor sl
av vissa produkter som kan anvandas i massfor stor el sesyfte, m. m. (biologiska
agenser)

| HUMANA PATOGENER

1. Virus

V1 Chikungunyavirus V2 Kongo Krim hemorragisk feber virus V3 Dengue feber
virus V4 Odllig hagtenoefdlit virus V5 Ebola virus V6 Hantaan virus V7 Junin virus
V8 Lassafeber virus V9 Lymfocitar koriomengit virus V10 Machupo virus V11
Marburg virus V12 Monkey pox virus V13 Rift Valey feber virus V14 Fagtingburen
encefditvirus (TBE) (Rysk Sommar Va encefditvirus) V15 Variolavirus V16
Venezudansk hagtencefdit virus V17 Vadtlig hastencefdit virus V18 White pox V19
Gulafebern virus V20 Japansk encefditvirus

2. Rickettser

R1 Coxidlaburnetii R2 Rickettsa quintana R3 Rickettsa prowazeki R4 Rickettsa
rickettsi

3. Bakterier

B1 Bacdillus anthracis B2 Brucdlla abortus B3 Brucdlamelitenss B4 Brucdla suis
B5 Chlamydia psttaci B6 Clogtridium botulinum B7 Francisdla tularenss B8
Pseudomonas malei B9 Pseudomonas pseudomalel B10 SAmondlatyph B11
Shigdladysenteriae B12 Vibrio cholerae B13 Y erdnia pestis

4. Genetiskt modifierade mikroorganismer

G1 Genetiskt modifierade mikroorganismer dler genetiska bestandsdelar som
innehdller nukleinsyresekvenser forknippade med sukdomsalstrande formagaoch
som har gtt ursprung i humana patogener enligt 1--3 ovan. G2 Genetiskt modifierade
mikroorganismer dler genetiska bestandsdelar som innehdler nukleinsyresskvenser



kodande for vilken som helst av toxinerna (giftdmnena) enligt nedan.
5. Toxiner

T1 Botulinustoxiner T2 Clogtridium perfringenstoxiner T3 Conotoxin T4 Ricin
T5 Saxitoxin T6 Shigatoxin T7 Staphylococcus aureustoxiner T8 Tetrodotoxin
T9 Verotoxin T10 Mikrocystin (Cyanginosin)

[ ANIMALA PATOGENER

1. Virus

AV1 Afrikansk svinpest virus AV2 Avian influenza virus (endast sadana med hdg
gukdomsa strande férmaga enligt definitionen i EC Directive 92/40 EC) AV3
Bluetongue virus AV4 Mul- och klévgukevirus AV5 Koppvirus hos get AV6 Herpes
virus (Aujeszky's disease) AV7 Klassisk svinpestvirus AV8 Rabiesvirus AV9
Newcastle disease virus AV 10 Peste des petits ruminants virus AV11 Porcine
enterovirustype 9 AV 12 Rinderpest virus AV 13 Koppvirus hos f& AV 14 Teschen
diseese virus AV 15 Veskuldr somdtitvirus

2. Bakterier

AB3 Mycoplasma mycoides

3. Genetiskt modifierade mikroorganismer

AG1 Genetiskt modifierade mikroorganismer dler genetiska bestndsdelar som
innehdller nukleinsyresekvenser férknippade med §ukdomsalstrande forméga och
som har Sitt ursprung frén animaa patogener enligt ovan. Forordning (1993: 108).

Il VAXTPATOGENER

1. Bakterier

PB1 Xanthomonas abilineans PB2 Xanthomonas campestris pv. citri

2. Svampar

PF1 Colletotrichum coffeanum var. virulans PF2 Cochliobolus miyabeanus
(Helminthosporium oryzae) PF3 Microcyclus ule (syn. Dothiddla ulel) PF4 Puccinia
graminis (syn. Pucciniagraminisf. 9. tritici) PF5 Puccinia striiformis (Syn. Puccinia
glumarum) PF6 Pyricularia grisealPyricularia oryaze

3. Genetiskt modifierade mikroorganismer

PG1 Genetiskt modifierade mikroorganismer eler genetiska bestandsdelar som
innehdler nukleinsyresekvenser forknippade med §ukdomsastrande formaga och
som har sitt ursprung i ovanstdende vaxtpatogener. Forordning (1994:535).

Bilaga3a

Forteckning 6ver produkter enligt 1 8§ 4 lagen (1991:341) om forbud mot utfor sl
av vissa produkter som kan anvandasi massfor stor elsesyfte, m. m. (kemiska
prekursorer)

A. Giftigakemikalier CAS-nummer
1. Amiton: O,0-Dietyl S-*(2- (dietylamino)etyl*)
fosforotiolat och motsvarande akylerade

och protonerade salter 78--35--5

2. PFIB: 1,1,3,3,3- Pentafluor-2- (trifluormetyl) -

-1-propen 382--21--8

3. BZ: 3-Kinuklidinyl bensla 6581--06--2

4. Foggen: Karbonyldiklorid 75--44--5



5. Cyanklorid
6. Véecyanid
7. Klorpikrin: Triklornitrometan

B. Grupper av annen

506--77--4
74--90--3
76--06--2

1. Kemikdier, utom de fortecknade i bilagan till
forordningen (1992:1303) om krigsmaterid, innehdlande
en fosforatom till vilken & bundet en metyl-, etyl-

eler propyl- (normd dler iso)grupp meninga

ytterligare kolatomer Undantag: Fonofos. O-Etyl

S-fenyl etylfosfonotiolotionat

944--22--9

2. N,N-Didkyl(Me, Et, n-Pr dler i-Pr)fosfor- amidodihdider
3. Didkyl(Me, Et, n-Pr dler i-Pr)N,N-diadkyl (Me, Et, n-Pr dler i-Pr)-fosforamidat
4. N,N-Didkyl(Me, Et, n-Pr dler i-Pr)aminoetyl-2- -klorider och motsvarande

protonerade salter

5. N,N-Didkyl(Me, Et, n-Pr dler i-Pr)aminoetan-2-

oler

och motsvarande protonerade salter med undantag

av
N, N-Dimetylaminoetanol

och motsvarande protonerade salter
N,N-Dietylaminoetanol

och motsvarande protonerade salter

108--01--0

100--37--8

6. N,N-Diakyl(Me, Et, n-Pr dler i-Pr)aminoetan-
- 2-tioler och motsvarande protonerade salter

CAS-NUMMER
1. Tiodiglykol 111--48--8
2. Fosforoxiklorid 10025--87--3
3. Dimetylmetylfosfonat 756--79--6
5. Metylfosfonyldiklorid 676--97--1
6. Dimetylfodfit 868--85--9
7. Fosfortriklorid 7719--12--2
8. Trimetylfodfit 121--45--9
9. Tionylklorid 7719--09--7
10. 3-Hydroxi-1-metylpiperidin 3554--74--3
11. 2-(N,N-diisopropylamino)etylklorid 9%6--79--7
12. 2-(N,N-diisopropylamino)etantiol 5842--07--9
13. 3-Kinuklidinal 1619--34--7
14. Kdiumfluorid 7789--23--3
15. 2-Kloretanol 107--07--3
16. Dimetylamin 124--40--3
17. Digtyletylfosfonat 78--38--6
18. Dietyl-N,N-dimetylfosforamidat 2404--03--7
19. Dietylfosfit 762--04--9
20. Dimetylaminhydroklorid 506--59--2
21. Etyldiklorfosfin 1498--40--4
22. Etylfosfonyldiklorid 1066--50--8



23. Etylfosfonyldifluorid

24. Fluorvéte

25. Metylbensilat

26. Metyldiklorfosfin

27. 2-(N,N-diisopropylamino)etanal
28. Pinakolylakohol

30. Trietylfodfit

31. Arseniktriklorid

32. Bendlsyra

33. Dietylmetylfosfonit

34. Dimetyletylfosfonat

35. Etyldifluorfosfin

36. Metyldifluorfosfin

37. 3-Kinuklidinon

38. Fosforpentaklorid

39. Pinakolon

40. Kaiumcyanid

41. Kdiumvéefluorid

42. Ammoniumvétefluorid
43. Natriumvétefluorid

44, Natriumfluorid

45, Natriumcyanid

46. Trietanolamin

47. Fosforpentasulfid

48. Diisopropylamin

49. 2-(N,N-dietylamino)etanol
50. Natriumsulfid

51. Svavelmonoklorid

52. Svavediklorid

53. Trietanolaminhydroklorid

753--98--0
7664--39--3
76--89--1
676--83--5
96--80--0
464--07--3
122--52--1
7784--34--1
76--93--7
15715--41--0
6163--75--3
430--78--4
753--59--3
3731--38--2
10026--13--8
75--97--8
151--50--8
7789--29--9
1341--49--7
1333--83--1
7681--49--4
143--33--9
102--71--6
1314--80--3
108--18--9
100--37--8
1313--82--2
10025--67--9
10545--99--0
637--39--8

54. N,N-Diisopropyl-2-aminoetylkloridhydro-

klorid
55. Etyldietanolamin
56. Metyldietanolamin
Forordning (1994:535).

Bilaga3 b

4261--68--1

139-87-7
105-59-9

Forteckning 6ver produkter/amnen for vilka deklar ationsskyldighet foreligger
enligt 10 § forordningen (1991:343) om foérbud mot utforsdl av vissa produkter
som kan anvandasi massfor stor elsesyfte, m. m.

Avanitt 1.

CAS-nummer

1. Amiton: O,0-Dietyl-S-* (2-(dietylamino)etyl*)-
fosforotiolat och motsvarande akylerade och

protonerade salter

78--35--5

2. PFIB: 1,1,3,3,3- Pentafluor- 2- (trifluormetyl)-

1-propen

382--21--8



3. BZ: 3-Kinuklidinyl benslat 6581--06--2
4. Kemikalier, utom de fortecknade i bilagen till
forordningen (1992:1303) om krigsmaterid,

innendlande en fosforatom till vilken & bundet en

metyl-, etyl- dler propyl-(normd eler iso)grupp

men inga ytterligare kolatomer

ex: Metylfosfonyldiklorid 676--97--1
Dimetylmetylfosfonat 756--79--6
Undantag: Fonofos: O- Etyl-S-fenyl-etyl-
fosfonotiolotionat 944--22--9

5. N,N-Didkyl(Me, Et, n-Pr dler i-Pr)-fosforamido- dihdider
6. Diakyl(Me, Et, n-Pr dler i-Pr)-N,N-didkyl- (Me, Et, n-Pr dler i-Pr)-
fosforamidat

7. Arseniktriklorid 7784--34--1
8. 2,2-Difenyl- 2-hydroxyéitiksyra 76--93--7
9. Kinuklidin-3-ol 1619--34--7

10. N,N-Didkyl(Me, Et, n-Pr éler i-Pr)-aminoetyl- -2-klorider och motsvarande
protonerade salter

11. N,N-Didkyl(Me, Et, n-Pr dler i-Pr)-aminoetart
-2-oler och motsvarande protonerade salter

Undantag: N,N-Dimetylaminoetanol 108--01--0
och motsvarande protonerade salter
N,N-Dietylaminoetanol 100--37--8

och motsvarande protonerade salter

12. N,N-Didkyl(Me, Et, n-Pr éler i-Pr)-aminoetan -2-tioler och motsvarande
protonerade salter

13. Tiodiglykol: Bis(2-hydroxyetyl)sulfid 111--48--8
14. Pinakolylakohal: 3,3-Dimetylbutan-2-ol 464--07--3
Avanitt 2. CAS-nummer

1. Fosgen: Karbonyldiklorid 75--44--5

2. Cyanklorid 506--77--4

3. Vétecyanid 74--90--3

4. Klorpikrin: Triklornitrometan 76--06--02

5. Fosforoxiklorid 10025--87--3

6. Fosfortriklorid 7719--12--2

7. Fosforpentaklorid 10026--13--8
8. Trimetylfodfit 121--45--9

9. Trietylfodfit 122--52--1

10. Dimetylfodfit 868--85--9

11. Dietylfosfit 762--04--9

12. Svavelmonoklorid 10025--67--9
13. Svavddiklorid 10545--99--0

14. Tionylklorid 7719--09--7

15. Etyldietanolamin 139--87--7



16. Metyldietanolamin 105--59--9
17. Trietanolamin 102--71--6
Forordning (1994:535).

Bilaga 4

Forteckning 6ver produkter enligt 1 8 5 lagen (1991:341) om forbud mot utfor sl
av vissa produkter som kan anvandasi massfor stor elsesyfte, m. m.

UTRUSTNING FOR FRAMSTALLNING AV BIOLOGISKA VAPEN OCH
BIOLOGISKA AGENS

1. S&kerhetdaboratorier

Kompletta sékerhetd aboratorier, for arbete med hogriskorganismer, om de har en
skyddsniva motsvarande laboratorier enligt kriterier som specificerasi WHO
Laboratory Biosafety Manud.

2. Fermentorer

Fermentorer anvandbara for odling av patogena mikroorganismer, virus- dler
toxinproduktion, utan spridning av aerosoler, som har samtliga f6ljande egenskaper:

a) En kapacitet av 300 liter dler mera.

b) En avténing mot lackage genom dubbla dler flerdubbla tétningar mellan vilka
upprétthdls et kontinuerligt angtryck.

¢) En utformning sa ait de kan steriliserasi dutet tillstand pa plas.

Anmarkning till 2

Undergrupper av fermentorer omfattar bioreaktorer, kemostater och system med
kontinuerligt flode.

3. Centrifugal separatorer

Centrifuga separatorer anvandbara for skonsam avskiljning, utan spridning av
aerosoler, av patogena mikroorganismer, som har samtliga foljande egenskaper:

a) En flodeshastighet hogre 8n 100 liter per timme,

b) Bestandsddlar av polerat rostfritt sta eler titan.

¢) En avtétning mot lackage genom dubbla eler flerdubbla tétningar mellan vilka
upprétthdlls ett kontinuerligt angtryck.

d) En utformning sa att de kan Serilisrasi dutet tillstand pa plats.

Anmarkning till 3

Centrifugal separatorer omfattar ocksa dekanteringsutrustning.

4. Genomgromningdfiltrerutrustning

Genomstromningdfiltrerutrustning utformead for fortlGpande avskiljning, utan
spridning av aerosoler, av patogena mikroorganismer, virus, toxiner och cdlodlingar,
som har samtliga foljande egenskaper:

a) 5m/n2/ dler Sorrefilteryta

b) En utformning sa at den kan steriliseras pa plats.

5. Frystorkningsutrustning

Angsteriliserbar frystorkningsutrustning med en kylkapacitet av 50 kg is dler mera
per dygn och mindre &n 1.000 kg is per dygn.

6. Laboratorieutrustning



Utrustning som ingér i eller anvandsi laboratorier dler innesutningar enligt 1
Sasom:

a) Separatventilerade skyddande hel- eler havdrékter.

b) Biologiska skyddsbankar for arbete med hogriskorganismer dler isolatorer med
liknande prestanda.

7. Aerosolinhalationskammare

Kammare vilka utformats for aerosoltestning med patogena mikroorganismer, virus
eller toxiner och som har en volym av 1 m/n3/ dler mera. Forordning (1993:108).

Bilaga 5

Forteckning 6ver produkter enligt 1 8 5 lagen (1991:341) om forbud mot utfor sl
av vissa produkter som kan anvandasi massfor stor elsesyfte, m. m.

UTRUSTNING FOR FRAMSTALLNING AV KEMISKA VAPEN OCH
UTGANGSAMNEN HARFOR

[. TILLVERKNINGSUTRUSTNING

1. Reaktorkérl, reaktorer eler omrorare Reaktorkérl eller reaktorer, med eller utan
omrorare, med en tota inre (geometrisk) volym storre 8n 0,1 kubikmeter och mindre
an 20 kubikmeter, dar alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som
bearbetas dler inneduts & gjorda av nagot av foljande materid: a) nickd dler
legeringar med mer &n 40 viktprocent nickd, b) legeringar med mer &n 25 viktprocent
nickel och 20 viktprocent krom, c) fluorpolymerer, d) glas eler glasinfodring
(inklusive keramiskt bunden dler emajerad beéggning), €) tantd dler
tantalegeringar, ) titan dler titanlegeringar, dler g) zirkonium dler
zirkoniumlegeringar. Omrorare for anvandning i ovanndmnda resktionskéar dler
reaktorer dér ala omrorarens ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie
som bearbetas dler inneduts & gjorda av nagot av foljande materid: a) nickd dler
legeringar med mer an 40 viktprocent nickel, b) legeringar med mer 8n 25 viktprocent
nickel och 20 viktprocent krom, ¢) fluorpolymerer, d) glas (inklusive keramiskt
bunden dler emdjerad bel&ggning), €) tanta eler tantalegeringar, f) titan dler
titanlegeringar, dler g) zirkonium dler zirkoniumlegeringar.

2. Lagertankar eler behdlare Lagertankar dler behdlare med en totd inre
(geometrisk) volym stérre an 0,1 kubikmeter dér ala ytor som kommer i direkt
kontakt med den kemikalie som bearbetas dller inneduts & gjorda av nagot av
foljande materid: a) nickd dler legeringar med mer &n 40 viktprocent nicke, b)
legeringar med mer an 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom, €)
fluorpolymerer, d) glas dler glasnfodring (inklusive keramiskt bunden dler
emdjerad beldggning), €) tantd dler tantalegeringar, f) titan dler titanlegeringar,
dler g) zirkonium dler zirkoniumlegeringar.

3. Vamevaxlare eler kondensorer Varmevaxlare eller kondensorer med en
varmedverforingsyta mindre an 20 kvadratmeter, dér ala ytor som kommer i direkt
kontakt med den kemikalie som behandlas & gjorda av ndgot av foljande materid: a)
nickel eler legeringar med mer &n 40 viktprocent nicke, b) legeringar med mer 8n 25
viktprocent nickel och 20 viktprocent krom, c) fluorpolymerer, d) glas eler
glasinfodring (inklusive keramiskt bunden eler emdjerad beléggning), €) gréfit, f)
tanta dler tantalegeringar, g) titan eler titanlegeringar, dler h) zirkonium dler
zirkoniumlegeringar.

4. Dedtillations- €ler absorbtionskolonner Dedtillations- eller absorptionskolonner
med en inre diameter stérre @ 0,1 m, dér alaytor som kommer i direkt kontakt med



den kemikalie som bearbetas & gjordaav négot av foljande materia: a) nicke dler
legeringar med mer an 40 viktprocent nickd, b) legeringar med mer &n 25 viktprocent
nickel och 20 viktprocent krom, c) fluorpolymerer, d) glas dler glasnfodring
(inklusive keramiskt bunden dler emdjerad beléggning), €) gréfit, f) tantd eler
tantalegeringar, g) titan dler titanlegeringar, dler h) zirkonium dler
zirkoniumlegeringar.

5. Doseringsutrustningar Fjarrstyrda doseringsutrustningar dér dlaytor som
kommer i direkt kontakt med den kemikalie som behandlas & gjordaav nagot av
foljande materid: @) nicke eler legeringar med mer an 40 viktprocent nickd, dler b)
legeringar med mer an 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

6. Ventiler Ventiler med dubbla tétningar férsedda med en 6ppning for
lackindikering, sdsom b gtétade ventiler, backventiler dler membranventiler, i vilka
dlaytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas eler
inneduts, & gjorda av nagot av foljande materid: a) nickd dler legeringar med mer
an 40 viktprocent nickd, b) legeringar med mer an 25 viktprocent nickel och 20
viktprocent krom, c) fluorpolymerer, d) glas dler glasinfodring (inklusive keramiskt
bunden dler emdjerad bel&ggning), €) tantd dler tantallegeringar, f) titan dler
titanlegeringar, dler g) zirkonium dler zirkoniumlegeringar.

7. Hervéggigaror Hervéggiga ror férsedda med en Oppning for l1ackindikering, i
vilkadlaytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas dller
inneduts, & gjorda av nagot av foljande materid: a) nickd dler legeringar med mer
an 40 viktprocent nickd, b) legeringar med mer an 25 viktprocent nickel och 20
viktprocent krom, c) fluorpolymerer, d) glas eler glasinfodring (inklusive keramiskt
bunden ler emdjerad beldggning), €) gréfit, f) tantd dler tantalegeringar, g) titan
dler titanlegeringar, dler h) zirkonium dler zirkoniumlegeringar.

8. Pumpar V &motordrivna och magnetdrivna pumpar eler diafragmapumpar som &
dubbeltétade och har en av tillverkaren specificerad flodeshastighet som & storre an
0,6 kubikmeter/timme, dler vakuumpumpar med en av tillverkaren specificerad
flodeshastighet stdrre an 5 kubikmeter/timme (vid standardtemperatur (0°C) och tryck
(101,30 kPa), i vilkadlaytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som
bearbetas dler inneduts, & gjordaav nagot av foljande material:

a) nicke dler legeringar med mer @n 40 viktprocent nickel, b) legeringar med mer
an 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom, c) fluorpolymerer, d) glas eler
glasinfodring (inklusive keramiskt bunden dler emdjerad beldggning), €) gréfit, f)
tantd dler tantalegeringar, g) titan dler titanlegeringar, h) zirkonium dler
zirkoniumlegeringar, i) keramer, dler j) ferrodlikon.

9. Forbranningsugnar Forbranningsugnar utformade for att forstora kemiska
stridsmedd, kemiska utgangsamnen (prekursorer) enligt denna forordning eller
kemisk ammunition, vilka har srskilt utformade hanteringssystem for
forbrénningsprodukterna, sérskilda hanteringshjdpmedd och en meddtemperatur i
forbrénningskammaren dver 1 000°C, i vilka alaytor som kommer direkt i kontakt
med forbranningsprodukterna & gjorda av ler infodrade med négot av foljande
materid: @) nicke eler legeringar med mer an 40 viktprocent nicke, b) legeringar
med mer an 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom, eller ¢) keramer.

I1. OVERVAKNINGSSYSTEM
Overvakningssystem for giftig gas: @) Som & i sténd att upptécka kemiska

stridsmedel och i denna forordning upptagna kemiska utgangsamnen (prekursorer)
liksom organiska foreningar innehdlande fosfor, svavel, fluor och klor vid



koncentrationer mindre dn 0,3 milligram per kubikmeter, eler b) Som & i stand att
upptécka kemiska foéreningar med en antikolinesteras funktion. Forordning
(1993:1167).

Bilaga 6

Forteckning 6ver utrustning och material som &r av vasentlig betydelse for
framstalining av kérnladdningar enligt 1 8 6 lagen (1991:341) om f6rbud mot
utforsel av vissa produkter som kan anvandasi massfor stor el sesyfte, m. m.

I INDUSTRIUTRUSTNING

1. Rotationsformande och flddesformande maskiner samt rotationsformande dorn
med hog precision utformade for att forma cylindriska rotorer med en inre diameter
mellan 75 mm och 400 mm och sarskilt utformad programvara hérfor, vilka

1.1 enligt tillverkarens tekniska specifikation kan utrustas med numeriska
kontrollenheter eler en datorkontroll, och

1.2 har tvadler fler axlar vilka kan samordnas samtidigt for kurvlinjestyrning.

Anmarkning till 1

De enda rotationsformande maskiner som omfattas & de som kombinerar rotations-
och flédesformning.

2. Numeriska styrenheter for verktygsmaskiner enligt foljande samt sirskilt
utformad programvara harfor.

2.1 Numeriska styrenheter for verktygsmaskiner som har négon av foljande
egenskaper:

a) Utrustningen har mer an fyrainterpolerande axlar som kan kopplas for
kurvlinjestyrning.

b) Utrustningen har tv, tre dler fyrainterpolerande axlar som kan kopplas for
kurvlinjestyrning och uppfyller ett eler fleraav foljande villkor:

i) Utrustningen kan i reditid bearbeta data for att under arbetets gang modifiera
verktygets bana genom automatisk berakning och modifiering av programmet for
bearbetning i mingt tvaaxlar med hjdp av métcykler och kdldata

ii) Utrustningen kan under drift ta emot information fran en CAD-utrustning for
intern beredning av maskinens styrprogram.

iii) Utrustningen kan utan ait modifieras, i enlighet med tillverkarens specifikation,
acceptera ytterligare kort som medger en utokning av antalet styrda axlar vad gdler
amultan koordination av fleraaxlar for kurvlinjestyrning, &en om meskinen icke
innehdller dessa ytterligare kort.

2.2 FOr styrning av rorelser avsedda utrustningar som & speciel It konstruerade for
verktygsmaskiner och som har négon av foljande egenskaper:

a) Den kan utforaiinterpolering i mer an fyraaxlar.

b) Den kan utféra en redtidsbearbetning av dataenligt 2.1 bi.

¢) Den kan ta emot och bearbetainformation fran CAD-utrustning enligt 2.1 b
ovan.

Anmé&kningar till 2.1 och 2.2

1. 2.1 och 2.2 omfattar inte numeriska styrenheter och utrustning specidllt
kongtruerad for numerisk styrning om:

-- de & sarskilt utformade for maskiner som g omfattas av denna forteckning,



eller

-- de & modifierade for och andutnatill maskiner som g omfattas av denna
forteckning.

2. Sarskilt utformad programvara omfeattas inte om den &

-- utformed for styrning av sddan maskin, och

-- begransad till den omfattning som & nodvandig for styrenhetens anvandning
(dvs. ingtalation, drift och underhdl).

2.3 Verktygsmaskiner for bearbetning av metdler, keramer eller kompositer och
som enligt tillverkarens specifikationer kan forses med dektronisk utrustning for
smultan kurviinjestyrning i tva dler flera axlar enligt foljande:

a) Verktygsmaskiner for svarvning, dipning, frasning eller ndgon kombination
av dessa som

i) har tva dler fler axlar som kan styras simultant for kurvlinjestyrning, och som

i) har négon av foljande egenskaper:
-- Tvadler flerakurvlinjeskapande roterande axlar.
-- En dler flera kurvlinjeskgpande "tippbara rérliga axlar. Denna bestémmelse
avser endast verktygsmaskiner for dipning eler frésning.
-- "Camming" (axidllt kast) under et varv pa spindeln av 0,0006 mm (TIR) eler
béttre. Denna bestémmel se avser endast verktygsmaskiner for svarvning.
-- "Run out" (radidlt kast) under ett spindelvarv av 0,0006 mm (TIR) dler béttre.
-- Postioneringsnoggrannhet med ala kompensationer tillgangliga mindre (béttre)
an:

-- -- 0,001° fOr ndgon roterande axel.

-- -- 0,004 mm langs med négon linjéar axd for dipmaskiner dler
0,006 mm langs med négon linjar axd for fras- dler svarvmaskiner,
dock g sddana maskiner med en noggrannhet langs en linj&a axdl av
0,005 mm ller samre.

b) Elektriska gnistbearbetningsmaskiner (EDM):

i) Av tradmatningstyp som har fem eler fler axlar som kan koordineras simultant
for kurvlinjestyrning.

ii) Elektriska gnistbearbetningsmaskiner av annan an tradtyp som har tvadler flera
roterande axlar och som kan koordineras amultant for kurvlinjestyrning.

¢) Verktygsmaskiner for avverkande bearbetning av metaler, keramer dler
kompositer:

i) Med hjélp av

-- vatten dler andra vaskestrdar inklusive sddana som innehdler
dipmedd dtillsatser,

-- elektronstrélar, eler

-- laserstrélar, och som



ii) Har tva eller flerarotationsaxlar som
-- kan koordineras simultant for kurvlinjestyrning, och

-- har en pogitioneringsnoggrannhet som & mindre an 0,003°.
Anmérkning till 2.3 Undergruppen omfattar g foljande:

1. Runddipmaskiner for utvandig, invandig dler kombinerad utvandig-invandig
dipning som uppfyller samtliga foljande villkor:

a) B centerlesdipmaskiner.

b) Begransade till cylindrisk dipning.

) Arbetsstyckets maximaa yttre [angd dler diameter Gverdtiger g 150 mm.

d) Endast tva axlar kan koordineras smultant for kurvlinjestyrning.

€) C-axen kan g anvandas for kurvlinjestyrning.

2. Jggdipmaskiner som uppfyller béda fdljande villkor:

a) Axlarna & begransadetill x, y, ¢ och a, dér c-axeln anvands for at halla
dipskivan vinkdré mot arbetsytan och a-axeln & konfigurerad for dipning av
cylindriska kammar.

b) Spindelns radidlakast & storre & 0,0006 mm.

3. Verktygsdipmaskiner dler skérdipmaskiner som har samtliga foljande
egenskaper:

a) Exporteras som ett komplett system tillsammans med programvara som &
specidlt utformed for produktion av verktyg eller skarstdl.

b) Ej har mer an tvarotationsaxlar som kan koordineras smultant for
kurvlinjestyrning.

¢) Radiella kastet under ett spinddvarv & storre & 0,0006 mm (TIR).

d) Positioneringsnoggrannheterna med alla kompensationer & storre an 0,004 mm
for nagon linjar matningsaxel eler 0,001 grader for nagon rotationsaxd.

4. Teknisk anmérkning

a) C-axeln pa koordinatdipmaskiner vilken anvands for at hdla dipskivorna
vinkelréta mot de ytor som skall bearbetas betraktas inte som en kurvlinjeskapande
roterande axel.

b) | det totdlaantalet kurvlinjeaxlar réknas g sekundéra pardldlakurvlinjeaxlar, t.
ex. en sekundért roterande axel vilkens mittlinje gar pardldlt med den primart
roterande axeln.

¢) Axelnomenklatur skall 6verensstamma med Internationdl Standard 1SO 841,
Nomenklatur for axel och rorelse i numeriskt styrda maskiner.

d) Roterande axlar behdver inte nddvandigtvis roteramer 8n 360 grader. En
roterande axe kan framdrivas av en rétlinjig mekanism, t. ex. en skruv dler en
kuggstang och kugghjul.

2.4 Sarskilt utformad programvara

a) Programvara som & specidlt utformad dler modifierad for uveckling,
produktion eler anvandning av utrustning som omfattas av undergrupperna 2.1t. o.
m. 2.3.

b) Programvara enligt foljande:

i) Programvara for adaptiv styrning och som har béda foljande egenskaper:

-- Avsedd for flexibla tillverkningssystem (FMU:s) som bestar minst av
utrustning motsvar ande bade grupp 2 och 3, och



-- Kan i redtidsbearbetning generera éler modifiera program dler data genom att
anvanda smultant erhdInasignder fran ming tva avkanningssystem sasom:

-- -- Optisk igenkénning (machine vison)

-- -- Infraréd bildbehandling

-- -- Akustisk bildbehandling

-- -- Kénsaméning

-- -- Pogtionering med hjdp av tréghetsméning
-- -- Méning av krafter

-- -- Méning av vridmoment

Denna kategori omfattar inte programvara for omprogrammering av flexibla
tillverkningssystem som utnyttjar forlagrade delprogram och en forlagrad srategi for
férdelningen av delprogram.

i) Programvara for eektroniska enheter andra dn de som beskrivsi undergrupperna
2.1 dler 2.2 for numerisk styrning av utrustning som omfaitas av grupp 2.

2.5 Komponenter och delar for verktygsmaskiner som omfattas av undergrupp 2.3
enligt foljande:

a) Spindelenheter, som bestd av spindlar och lager som minsta enhet och som har
ett radielt dler axidlt kast under et spindelvarv som & mindre & 0,0006 mm (TIR).

b) Linjara dterkopplade positionssystem, (t. ex. induktiva enheter, graderade skalor,
infraroda system dler lasermétsystem, som med kompensering har en avvikelse som
& mindre (béttre) an 800 + (600& Ugrave,L& Ugrave;10-3) nm, dér L & den effektiva
[angden i mm vid linj& méning, utom métande interferometersystem, utan stangd
eller 6ppen programdingéterkoppling och dér laser anvands for att métafeet i dadens
rorelse pa verktygsmaskiner, avsyningsmaskiner dler liknande utrustning.

¢) Roterande aterkoppl ade positionssystem (t. ex. induktiva enheter, graderade
skdor, infrardda system dler lasermétsystem), som med kompensering har ett totat
fd som & mindre (béttre) & 0,00025°, utom métande interferometersystem, utan
sténgd dler dppen programdingaterkoppling, och dér laser anvands for ait métafelet i
dédens rorelse pa verktygsmaskiner, avsyningsmaskiner dler liknande utrustning.

d) Glidskenesammansitningar som minst bestar av glidskena, stativ och bord med
samtliga nedan angivna egenskaper:

i) En gir, lutning dler roll som & mindre &n 2 bagsekunder (TIR) méit enligt
|SO/DIS 230--1 6ver helarérelseomradet.

i) En horisontell rakhet som & mindre 8&n 2 mm per 300 mm I&ngd.

iii) En vertikd rakhet som & mindre 8 2 mm per 300 mm langd.

€) Skérande verktyg med enstens diamantinsats som har samtliga foljande
egenskaper:

i) Skéreggen skall varafelfri och utan hack nér den betraktasi dlariktningar
genom ett mikroskop med 400 gangers forstoring.

i) Rundhetsavvikesen hos radien skdl varamindre (béttre) an 0,002 mm (TIR).

iii) En skéreggsradie mellan 0,1 mm och 5,0 mm.

2.6 Specielt konstruerade sammanséttningar dler detaljsammanséitningar som
enligt tillverkarens specifikationer kan forbéttra numeriska styrenheter,
verktygsmaskiner eller aterkopplade enheter med prestanda motsvarande dller béttre
an dem som angesi undergrupperna 2.1 t. 0. m. 2.3, samt 2.5 b och c enligt féljande:

a) Tryckta kretskort med monterade komponenter och programvara harfor.

b) Arbetsbord som till&ter att ett arbetsstycke kan tippas och vridas av tvaicke
pardldlaaxlar som kan styras samtidigt och dérigenom medge kurvlinjestyrning.



3. Mét- och ingpektionsutrustning och sarskild utformad programvara hérfor enligt
foljande:

3.1 Avsyningsmaskiner som styrs av datorer dler med numerisk styrning och som
har bade

a) tvadler fler axlar, och

b) en endimensondl méatosakerhet som & likamed dler mindre (béttre) an (1,25 +
L/1000) mm métt med en testprob med en noggrannhet av 0,2 mm dler béttre. (L &
den uppmétta langden i mm) (VDI/VDE 2617 del 1 och 2).

3.2 Instrument for méning av linja- och vinkdforskjutning:

a) Instrument for linja métning som har négon av foljande egenskaper:

i) Syster som méter utan kontakt med en upplésning som & likamed dler béitre
an 0,2 mm inom ett métomrade upp till 0,2 mm.

i) System med linjara differentidtransformatorer (LVDT) som har béda foljande
egenskaper:

-- Linjariteten & likamed dler béttre n 0,1 % inom ett métomréde pa upp till 5
mm.

-- Avdrift likamed dler béttre & 0,1 % per dag i normd testrumstemperatur k1°K.

iii) Métsystem som har béda fdljande egenskaper:

-- Innendller lasa.

-- Uppraétthdller under ming 12 timmar inom ett temperaturintervall av k1°K
runt sandardtemper aturen och vid standar dtryck

-- -- en uppl6sning dver hela skalomrédet som & likamed eler
béttre &n 0,1 mm, och

-- -- en métosskerhet likamed eler mindre &n (0,2 + L/2000) mm
(L & den uppméttalangden i mm); utom vid méning med
interferometersystem, utan stdngd ller dppen
programdlingedterkoppling som innehdller laser for att métafeet i
dadens rorel se pa verktygsmaskiner, avsyningsmaskiner eler
liknande utrustning.

b) Vinkemétningsnstrument som har et vinkdmétningsfd som & likamed dler
mindre 8n 0,00025°, utom optiska instrument ssom autokollimatorer som anvander
pardldlt ljus for at upptécka vinkelfd hos en spegel.

3.3 System for samtidig linjér- och vinkdmétning av et havska som har bada
foljande egenskaper:

a) Méatosakerheten 13ngs med négon linjar axd & likamed dler mindre 8n 3,5 mm
per 5 mm.

b) Vinkefdet & likamed eler mindre &n 0,02°.

Anmarkning till 3.3

Omfattar &ven srskilt utformad programvara for samtidig métning av skavaggars
tjocklek och yta

Tekniska anméarkningar till 3

1. Verktygsmaskiner som kan anvandas som mét- dler avsyningsmaskiner omfettas



om de uppfyller best@mme serna for antingen verktygsmaskiner eler mét- och
avsyningsmaskiner.

2. En maskin omfattas om den dverstiger angivna parametrar négonstans inom sitt
arbetsomréde.

3. Métspetsen som anvands for att faststalla métosakerhet skl vara utformad enligt
bestdmmelser i VDI/VDE 2617 dd 2, 3 och 4.

4. Allamévarden i denna grupp representerar till&na positiva och negaiva
awikedser fran riktvarden.

5. Definitioner

M éatosskerhet: Den kannetecknande parametern som anger i vilket omrade som det
korrekta vardet pa mévariabeln ligger med en konfidensniva pd 95 %. Den innefattar
de icke justerade systematiska avvikelserna, den g justerade dodgangen samt de
dumpartade avvike serna (VDI/DE 2617).

Uppl6sning: En méanordnings minga skasteg; for digitala instrument den ssta
ggnifikantagffran (ANS B-89.1.12).

Linj&ritet: Vanligen utiryckt som icke-linjaritet & den stdrsta uppméita avvikelsen
fran en ré linje som & sa anpassad i 18ge att en utjamning och minimering sker av de
enskilda uppmétta avvikelserna. En métpunkt skall utgéra medevardet av tva
métningar utférda med kompensering av indrumentets méifel.

Vinkdméningsfel: Den maximaa skillnaden mellan vinkdl&ge och uppmiét
vinkellage sedan arbetsstyckets infattning vridits ur Stt ursprungligalége. (VDI/VDE
2617).

4. Induktionsugnar, vakuumkontrollerade eler miljokontrollerade (med &delgas)
vilka kan arbetas vid temperaturer 6ver 850°C och som har induktionsspolar med 600
mm i diameter dler mindre och en kraftforsorjning specidlt utformad for
induktionsugnar med en kraftforsdrjning av 5kW eler mera

Anmaéarkning till 4

Omfattar inte ugnar utformade for behandling av halviedarwafers.

5. Isostatpressar som kan uppna ett maximalt arbetstryck av 69 MPadller htgre och
som har en arbetsvolym med en inre diameter ver 152 mm och sérskilt utformade
matriser och formar, kontrollsystem och sdrskilt utformad programvara darfor.

Anmérkninger till 5

1. Arbetsvolymens inre dimensioner betraktas som den dd inom vilken
arbetstemperatur och arbetstryck uppnas och innefattar inte fixturer. Innerdiametern &
den mindre av tryckkammarens inre diameter dler ugnskammaren beroende av vilken
av de tva som & placerad i den andra.

2. |sostatpressar & utrustning som kan trycksédtta en duten kammare med hjdp av
olikamedier (gas, vétska, fasta partiklar, etc.) for att skapa likformigt tryck inom
kaviteten pa ett arbetsstycke dler materid.

6. Industriella robotar och "end effectors’, som uppfyller ndgot av foljande krav,
sarskilt utformade kontrolldon, samt sirskilt utformad programvara h&rfor:

6.1 Sarskilt utformade for att uppfylla svenska sakerhetshestammel ser for hantering
av hogexplosivadmnen (t. ex. uppfyller dektriska mérkdata for hdgexplosva annen).

6.2 Sarskilt utformade eller klassade som strdningshardade att motsta mer 8n
5& Ugrave;10/n4/ Gy(Si) utan att forsamras operativt.

Anmérkninger till 6

1. Definition av robot. En robot & en gdvstyrande maskin, som kan arbetai
kontinuerliga banor dler i punkt-till-punkt rérelse. Den kan anvanda sensorer och har



samtliga foljande egenskaper:

a Den har flerafunktioner.

b. Den kan forflyttamaterid, delar, verktyg o. dyl. till ett faststdlt [&gei ett 3-
dimengondIt rum.

c. Deninnehdler tre dler flera dppna dler dutna servodingor. Dessa dingor kan
innehdlla tegmotorer.

d. Roboten skal kunna programmeras av anvandaren antingen genom |&r/utfor-
metoden dler genom datorprogram dler logiska styrsystem.

Fdljande utrustningar réknas g som robotar:

a Mekaniska manipulatorer.

b. Fasta sekvensmanipulatorer, dvs. maskiner som ror Sg enligt ett fast mekaniskt
program. Programmet & mekaniskt begransat till fasta stopp sasom pinnar ler
kammar. Rorelsesekvensarna samt va av spdr dler vinklar & inte foranderliga genom
mekaniska, elektroniska ler elektriska medier.

. Mekaniskt styrda mekanismer med variabel sekvensmanipulation dvs.
automati ska rorel seenheter som ror Sg efter fast program och som kan varieras genom
at pinnar dler kammar kan flyttas.

d. Icke servokontrollerade mekaniska manipulatorer dvs. enheter som kan rérasig
efter et faststdlt program som varieras genom bindra dektriska signder fran fasta
eler rorliga stopp.

e. Staplingskranar vars rorelser definieras genom Cartesiska koordinater och som &
endd i et vertikdt lagringssysem.

2. "End-effectors’ omfattar gripdon dler andra verktygsuppséttningar som &
andutnatill fastplattan pa manipulatorns arm.

3. Definitionen i a omfattar inte robotar som & sérskilt utformade for icke- nuklegr
anvandning, t. ex. sprutlackeringsboxar i bilindugtrin.

7. Utrustning for vibrationstest med digital kontrollteknik, dterkoppling eler
programdingegterkoppling samt programvara harfor, om utrustningen kan vibrera et
system med 10 g RMS dler mer mellan 20 Hz och 2000 Hz och dverféra krafter av
50 kN eller mer.

8. Medlurgiska ugnar for smétning och gjutning i vakuum dler i kontrollerad
amoda enligt foljande, jdmte sarskilt utformad datorkontroll och
Overvakningssystem och sarskilt utformad programvara h&rfor:

8.1 Omsmédtningsugnar (ljusbage) och gjutugnar med eektroddgang mellan 1000
cm/n3/ och 20000 cm/n3/ som & kapabla att arbeta med smé ttemperaturer Gver
1700°C.

8.2 Ugnar med e ektronstralesmatning samt plasmaatomisation och -smétning med
en effekt av 50 kW dler mer som & kapabla att arbeta med smé ttemperaturer Gver
1200°C.

[ MATERIAL

1. Aluminiumlegeringar som kan ges en draghdllfasthet av 460 MPa
(0,46& Ugrave; 10/n9/N/m/n2/) eler mer vid 20°C, i form av ror eler i massv form
(&ven smidesamnen) med en yttre diameter av mer an 75 mm.

Anmarkning till 1

Omfattar duminiumlegeringar béde fore och efter varmebehandling.

2. Baryllium dler legering innehdllande mer &n 50 viktsprocent beryllium,
foreningar innehdlande beryllium, och produkter dérav, utom metalfonster for
rontgenapparater och oxidprodukter, fardigtillverkade eler havfabrikat sarskilt



utformade for e ektroniska komponentdelar eler som bérarmaterid for elektroniska
kretsar.

Anmaérkning till 2

Avser &ven avfdl och skrot som innehdler beryllium enligt oven.

3. Vismut, med en renhetsgrad av 99,99 procent eler hogre, och med mycket |agt
slverinnendl (mindre an 10 ppm).

4. Bor och borforeningar, blandningar och borhatiga materid i vilka halten av bor-
10 & mer &n 20 viktsprocent av hela borinnehdllet.

5. Kacium, som innehdler mindre 8n 0,1 viktsprocent metalliska orenheter andra
an magnesium och mindre an 0,001 viktsprocent bor.

6. Klortrifluorid (CIF& ccedil;).

7. Smdtdeglar tillverkade av materid som & resistenta mot flytande
aktinidmetaler, enligt foljande:

7.1 Sméltdeglar med en volym mellan 150 ml och 8 liter och tillverkade av dler
belagda med nagot av foljande material med en renhet av 98 procent dler hogre:

a) Kalciumfluorid (CaF& ucirc;)

b) Kalciumzirkonat (metazirkonat) (Ca& ucirc;Zr O& ccedil;)

¢) Ceriumsulfid (Ce& ucir c; S& ccedil;)

d) Erbiumoxid (Er & ucirc;O& ccedil;)

€) Hafniumoxid (HfO& ucirc;)

f) Magnesiumoxid (MgO)

g) Nitrerade niob-titan-wolframlegeringar (ca50 % Nb, 30 % Ti, 20 % W)
h) Yttriumoxid (Y & ucirc;O& ccedil;)

i) Zirkoniumoxid (ZrO&ucirc;).

7.2 Smdtdeglar med en volym av mellan 50 ml och 2 liter och som & tillverkade av
eller fodrade med tantal, som har en renhet av 99,9 procent eler hgre.

7.3 Smétdeglar med en volym av mdlan 50 ml och 2 liter och tillverkade av dler
fodrade med tantal (med en renhet av 98 procent dler hogre) belagda med
tantalkarbid, - nitrid, eller -borid (eller négon kombination darav).

8. Fibrer, kompositmaterid, m. m.

8.1 Fibrer dler fiberliknande materid av kol dler aramid med en specifik modul av
12,7& Ugrave;10/n6/ m dler storre dler en specifik draghdlifasthet av
23,5& Ugrave; 10/nd/ m dler sorre.

8.2 Gladibrer dler glasfiberliknande materia som har en specifik modul av
3,188 Ugrave; 10/n6/ m dler storre och en specifik draghdlifasthet av
7,62& Ugrave; 10/nd/ m dler storre.

8.3 Kompositmaterid i form av ror med en inre diameter mellan 75 mm och 400
mm tillverkade av fibrer dler fiberliknande materid enligt 8.1 oven.

Anmérkninger till 8



1. Fibrer dler fiberliknande materia omfattar enklafibrer, kontinuerliga garn och
tepar.

2. Specifik modul definieras som Y oungs modul i N/mvn2/ dividerad med specifika
vikten i N/m/n3/ méit vid en temperatur av 23k2°C och en relativ fuktighet av 50 k5
%.

3. Specifik draghdIfasthet definieras som draghdlIfastheten i N/mvn2/ dividerad
med specifika vikten i N/m/n3/ métt vid entemperatur av 23 k2°C och en relativ
fuktighet av 50 k5 %.

9. Hafnium dller legering och foreningar av hafnium som innehdler mer &n 60
viktsprocent hafnium, och produkter dérav.

10. Litium (anrikad i isotopen litium-6) enligt foljande:

10.1 Metallhydrider dler legeringar som innehdler litium anrikad i isotopen litium-
6 till en koncentration hogre an den i naturen forekommande (7,5 atomprocent).

10.2 Annat materid som innehdler litium anrikad i isotopen litium-6 (omfattar
foreningar, blandningar och koncentrat, utom litium-6 i dosimetrar baserade pa
termoluminiscens).

11. Magnesium som innehdler bade mindre an 0,02 viktsprocent av metaliska
orenheter andra an kacium och mindre 8n 10 ppm bor.

12. Marddrat 8 som kan ges en draghdllfasthet av 2050 MPa
(2,050& Ugrave; 10/n9/N/m/in2/) ler mer vid 20°C, utom i former i vilkaingalinjara
dimengoner dverdiger 75 mm.

Anmarkning till 12

Omfattar marddrat S8 bade fore och efter varmebehandling.

13. Radium-226 utom radium ingdende i medicinska applikatorer.

14. Titanlegeringar som kan ges en draghdlIfasthet av 900 MPa
(0,9& Ugrave; 10/n9/N/min2/) dler mer vid 20°C, i form av rér dler i massv form
(inklusve smidesdmnen) med en yttre diameter st6rre & 75 mm.

Anmaérkning till 14

Omfattar titanlegeringar béde fore och efter varmebehandling.

15. Ddar tillverkade av volfram, volframkarbid eler volframlegeringar, som
innehdler mer &n 90 % volfram, med en massa storre dn 20 kg och en indig
cylindrisk symmetri (&ven cylindriska segment) med en inre diameter mellan 200 mm
och 300 mm, utom delar sérskilt utformade for anvandning som vikter eler som
kollimatorer for gammastraning.

16. Zirkonium dler legeringar innehdlande mer an 50 viktsprocent zirkonium och
foreningar i vilka viktsforhdllandet hafniunvzirkonium & mindre 8n 1 del pa 500, och
produkter hdt tillverkade dérav, utom zirkonium i form av folier med en tjocklek icke
Overgtigande 0,10 mm.

Anmaérkning till 16

Avser &ven avfal och skrot som innehdler zirkonium enligt ovan.

I UTRUSTNING OCH KOMPONENTER FOR ANRIKNING AV
URANISOTOPER

1. Elektrolytiska cdller for produktion av fluor med en produktionskapecitet storre
an 250 g fluor per timme.



2. Utrustning for tillverkning och sammanséttning av rotorer for gascentrifuger och
ba gformande dorn och formar enligt foljande:

2.1 Utrustning for hopséttning av rotorrorsektioner for gascentrifuger, mellanvéggar
och éndstycken inkl. precisionsdorn, ingpdnningsanordningar och maskiner for
krymppassning.

2.2 Utrustning for upplinjering av rotorrorsektioner 1angs en gemensam axe.

Anmarkning till 2.2

Vanligen bestér sddan utrustning av precisionsmétprober koppladeftill en dator som
kontrollerar exempelvis pneumatiska kolvar som anvands for att upplinjera
rorsektionerna.

2.3 Balgformande dorn och formar for produktion av bdgar med en enkel
utbuktning (bégar som & tillverkade av hoghdIfasta a uminiumlegeringar, marddrat
sd dler hoghdlfast fibermateria) och som uppfyller samtliga foljande krav:

a) Inre diameter melan 75 mm och 400 mm.
b) Langd 12,7 mm dler mer.
¢) Utbuktningsdjup stérre an 2 mm.

3. Stationara dler portabla, horisontella éler vertikala maskiner for
centrifugabalansering i flera plan samt sérskilt utformad programvara hérfér:

3.1 Maskiner for centrifugabalansering av bdjliga rotorer med en léngd av 600 mm
eller mer och som uppfyller samtliga foljande villkor:

a) Arbetsstycke dller axeltappdiameter med en storsta diameter av 75 mm eller mer.
b) Kan balansera vikter fran 0,9 kg till 23 kg.
¢) Kan bdanseramed en rotationshastighet av mer & 5000 varv per minut.
3.2 Maskiner for centrifugalbaansering av ihdiga cylindriska rotorkomponenter,
som uppfyller samtliga foljande villkor:
a) Har en axdtappdiameter 75 mm dler mer.
b) Balanserar vikter fran 0,9 kg till 23 kg.
c) Baanserar till en dterstdende obaans av 0,010 kg mm/kg per plan eler béttre,
d) Anvander remdrift.

4. Lindningsmaskiner for fibrer, som & koordinerade och programmerade for
position och lindning av fibrer i tvadler fler axlar specidlt utformade for tillverkning
av kompositmaterid och laminat utgaende fran fibrer och fiberliknande materia och
som kan linda cylindriska rotorer med en diameter mellan 75 mm och 400 mm och
med en langd av 600 mm dler mer jdmte kontrollmedd for koordinering och
programmering, och precisonsmandreler, samt sarskilt utformad programvara harfor.

5. Frekvensomvandlare (konverters, inverters) eler generatorer som uppfyller
samtliga foljande villkor:

5.1 Ferfasig utgang och kan producera en effekt av 40 W dler mer.

5.2 Kan arbetainom frekvensomradet 600 till 2000 Hz.

5.3 Totd harmonisk distorsion l&gre an 10 %.

5.4 Frekvenskontroll béttre én 0,1 %.

6. Lagrar, laserforstérkare och oscillatorer enligt foljande;

6.1 Lasrar som arbetar med kopparanga och som producerar en mede uteffekt av 40
W dler mer vid vaglangder mellan 500 nm och 600 nm.

6.2 Argonjonlasrar som producerar en mede uteffekt stérre an 40 W vid vaglangder
mellan 400 nm och 515 nm.

6.3 Neodymlasrar enligt foljande utom gladagrar:

a) Som har en utgdende vaglangd mellan 1000 nm och 1100 nm, som &



pulsexciterade och Q-switchade med en puldangd likamed 1 ns dler mer, och som
uppfyller négot av foljande krav:

i) medeluteffekt i transversell singelmod 6ver stigande 40 W, eller

i) medduteffekt i transversell multipemod Gverdtigande 50 W.

b) Som arbetar vid vaglangder mellan 1000 nm och 1100 nm och med hjalp av
frekvensdubblering ger utgdende vaglangder mellan 500 nm och 550 nm med en
medel effekt vid den dubblade frekvensen av mer &1 40 W.

6.4 Avstambara pul sade fargamnesoscillatorer som kan producera en mede uteffekt
sdrre 8n 1 W, en pulsrepetitionsfrekvens hogre an 1 kHz, en puldéngd kortare én 100
ns och en vglangd mellan 300 nm och 800 nm.

6.5 Avstambara pulsade fargdmnedasrar och oscillatorer, utom sngelmod
oscillatorer, med en medd uteffekt storre & 30 W, en pulsrepetitionshagtighet hdigre
an 1 kHz, en pulsbredd mindre 8n 100 ns och en vaglangd mellan 300 nm och 800
nm.

6.6 Alexandritlasrar med en bandbredd av 0,005 nm dler mindre, en
pulsrepetitionsfrekvens hdgre 8n 125 Hz och en medd uteffekt stérre én 30 W vid
vaglangder mellan 720 nm och 800 nm.

6.7 Pulsade koldioxidlasrar med en pul srepetitionsfrekvens hogre én 250 Hz, en
medd uteffekt stérre & 500 W och en pulsbredd mindre dn 200 ns vid vaglangder
mellan 9000 nm och 11000 nm.

Anmaéarkning till 6.7

Omfattar g indudtrilasrar (med en typisk effekt av 1 till 5 kW) som anvandsi
tillampningar som skarning och svetsning, eftersom dessalagrar antingen & opulsade
eller pulsade med puldangder |&ngre &n 200 ns.

6.8 Pulsade excimerlasrar (XeF, XeCl, KrF) med en repetitionsfrekvens hdgre én
250 Hz och en utgdende medel effekt storre 8n 500 W vid vaglangder mellan 240 nm
och 360 nm.

6.9 Para-véefyllda Ramanceller for frekvenskonvertering, utformade att arbeta vid
en utgdende vaglangd av 16 mm och en repetitionsfrekvens hogre an 250 Hz.

Anmarkning till 6.9

M askinverktyg, métutrustning och anknuten teknologi som har et potentiellt
anvandningsomrade inom karnteknisk industri omfattas av grupp 2 och 3.

Anmaéarkning till 6

Maskinverktyg, métutrustning och anknuten teknologi som har ett potentiellt
anvandningsomréde inom karmnteknisk industri omfattas av grupp 2 och 3 ovan.

7. Masspektrometrar som kan méta joner med en massa av 230 amu (massenheter)
eller mer och som har en uppl6sning béttre 8n 2/230 samt jonkdlor till sddanaenligt
foljande:

7.1 Masspektrometrar med induktivt kopplad plasmgonkéla (ICPIMS).

7.2 Masspektrometrar med glimurladdninggonkdla (GDMS).

7.3 Masspektrometrar med jonkala som bygger patermisk jonisation (TIMS).

7.4 Masspektrometrar med jonké la som anvander indirekt upphettning (electron



bombardment) och med en jonisationskammare tillverkad av, fodrad dler klddd med
material som & motstandskraftiga mot UF& ocirc; (uranhexafluorid).

7.5 Masspektrometrar av molekylstrdletyp enligt foljande:

a) Med en jonisationskammare gjord av eler fodrad ler kladd med rostfritt st
eller molybden och som & férsedd med en kylfallafor -80°C dler |&gre.

b) Med en jonisationskammare gjord av dler fodrad eler klédd med material som
& resistentamot UF&ocirc;.

7.6 Masspektrometrar utrustade med en jonkd la med mikrofluorering konstruerad
for att anvandas med aktinider dler aktinidfluorider.

8. Instrument som kan métatryck upp till 13 kPa med en noggrannhet béitre &n 1 %
dver hdamatomrédet, och med korrosionsbestandigt tryckkannande element av
nickel, nickellegering, fosforbrons, rogtfritt &, auminium dler duminiumlegering.

9. Manudlt eler autometiskt styrda ventiler med en diameter av 5 mm dler mer
med ba gtétning, helt gjordaav eler fodrade med auminium, duminiumlegering,
nickel dler nickellegering som innehdler 60 % dler mer nickd.

10. Elektromagneter med supraledande solenoider och som uppfyller samtliga
foljande krav:

10.1 Kan producera magnetfalt kraftigare an 2 teda (20 kilogauss).

10.2 Har et forhdlande L/D (1angd dividerad med inre diameter) storre an 2.

10.3 Har en inre diameter storre &n 300 mm.

10.4 Har ett magnetfalt som & homogent, béttre an 1 % Gver de centrda 50 % av
den inre volymen.

Anmaéarkningtill 10.4

Omfattar § magneter som & sarskilt utformade fOr och exporterade som delar av
karnspinresonanssystem (NMR) for medicinskt bruk.

11. Vakuumpumpar med insugningsdr med en diameter 38 cm eler mer, med en
pumphastighet av 15000 I/s eller hdgre och som kan astadkomma ett dutvakuum
béttre &n 10-4 Torr (0,76& Ugrave; 10-4mbar).

Anmarkning till 11

Sutvakuum méts vid pumpens insug med insugningsdppningen tillduten.

12. Likstromsaggregat som kontinuerligt kan producera, Gver en tidsperiod av 8
timmar, 100 V dler mer med en utgangsstrom av 500 A dller mer och med en strom-
eler spdnningsreglering béttre an 0,1 %.

13. Likstromsaggregat som kontinuerligt kan producera, 6ver en tidsperiod av 8
timmar, 20 kV dler mer med en utgangsstrom av 1 A eler mer och med en strom-
eler spdnningsreglering béitre an 0,1 %.

14. Elektromagnetiska isotopseparatorer, utformade for dler utrustade med en enkel
ler med multipe jonk&la, som kan

producera en total jonstrom av 50 mA dler mer.

Anméakning till 14

1. Avser separatorer som kan anrika své stabilaisotoper som uranisotoper. En
separator som kan separera blyisotoper med en massdifferens av en enhet kan jamval
anvandas for att separera uranisotoper med en masstifferens av tre enheter.

2. Omfattar separatorer med bade jonkalla och kollektor sivd inom som utom
magnetfatet.

IV UTRUSTNING FOR PRODUKTION AV TUNGT VATTEN (ANNAN AN



SADAN UPPTAGEN | FORORDNINGEN (1984:14) OM KARNTEKNISK
VERKSAMHET

1. Fyllkroppar, specidllt avsedda for separation av tungt vatten fran vanligt vatten,
tillverkade av fosforbronsnét eller koppar (i béda falen kemiskt behandlade for att
forbéttra vétbarheten) och utformade fér anvandning i kolonner for
vakuumdedtillation.

2. Pumpar for cirkulation av utspédd dler koncentrerad 16sning av
kaiumamidkataysator i flytande ammoniak (KNH& ucirc;/NH& ceedil;) som
uppfyller samtliga foljande krav:

2.1 Lufttéta.

2.2 Avsedda for koncentrerade kaliumamidliosningar (1 % dler mer) med ett
arbetstryck mellan 1,5 och 60 MPg; for utspédda |6sningar av kalkumamid (mindre &n
1 %) med ett arbetstryck mellan 20 och 60 MPa

2.3 En pumpkapacitet storre an 8,5 m/n3//h.

3. Utbyteskolonner for vatten-véatesulfid tillverkade av finkornstd (sdsom ASTM
A156) med en diameter av 1,8 m dler mer och med ett nomind|t arbetstryck av 2
MPaéler hdgre, utom kolonner som & sarskilt utformade dler forberedda for
produktion av tungt vatten. De inre kontaktanordningarnai kolonnerna bestér av
segmenterade bottnar med en effektiv diameter av 1,8 m dler mer efter montering,
sdsom silbottnar, ventilbottnar, klockbottnar och "Turbogrid"™bottnar, utformade for
att underl&tta motstromskontakt och tillverkade av material som & resistenta mot
korrosion i blandningar av vétesulfid och vatten, sdsom de rostfria stden 304L dler
316.

4. Kolonner, for destillation av véte vid |aga temperaturer, som uppfyller samtliga
foljande krav:

4.1 Utformade att arbeta vid en inre temperatur av -238°C dler l&gre.

4.2 Utformade att arbeta vid ett inre tryck mellan 0,5 och 5 MPa.

4.3 Tillverkade av finkornigt rostfritt stal ur 300-serien med 1&gt svavelinnehdl dler
likvardiga temperaturtdiga och véte-kompatibla materid.

4.4 Med en inre diameter av 1 m dler mer och en effektiv l&ngd av 5 m dler mer.

5. Konverter for ammoniaksyntesi vilken syntesgaserna (kvéve och véte) avlagsnas
fran en hogtryckskolonn fér utbyte av ammoniak/véte och dér den syntetiserade
ammoniaken aerforstill kolonnen.

V UTRUSTNING FOR UTVECKLING AV IMPLOSIONSSY STEM

1. Rontgenblixtaggregat dler pulsade eektronacce eratorer med en toppenergi av
500 keV dler mer enligt foljande, utom acceleratorer som ingdr som delar i gpparater
utformade for annat &n anvandning av dektronstrde dler rontgenstrdning (t. ex.
elektronspektroskopi) och sidana som utformats for medicinska andamd:

1.1 Har en toppenergi for de accelererade eektronernaav 500 keV dler mer men
mindre @ 25 MeV och med ett godhetstal (K) likamed 0,25 eller mer, déar K
definieras som:

K =1,7&Ugrave;10/n3/V2,65Q,

dér V & dektronernas toppenergi i millioner eektronvolt (MeV) och Q & den totaa
accelererade laddningen i Coulomb om puldangden i accderatorstrdlen & mindre 8n
dler likamed 1 ms; om puldangden & st6rre @ 1 ms & Q den maximaa accelererade
laddningen pa 1 ms (Q & likamed integraen av i med avseende pat, Gver den mindre
av 1 mséler tiddéngden av pulsen, (Q = gdt) dér i & srommen i ampere (A) och t
tiden i sekunder). 1.2 Har en toppenergi for de accelererade elektronernaav 25 MeV
eller mer och en toppeffekt storre an 50 MW. Toppeffekt = (toppspanning i volt)

& Ugrave; (toppstrom i ampere).



Anmérkning till 1

Pulsens utstréckning i tiden: | maskiner baserade pa accel erationskaviteter for
mikrovagor & pulsens tidsutstréckning det mindre av 1 ms och langden av det
"bunchade" végpaketet resulterande frén en mikrovags modul atorpuls.

Strélens toppstrom: | maskiner baserade pa accel erationskaviteter for mikrovagor &
strdens toppstrom lika med medel strommen under det "bunchade" vagpaketets
varaktighet.

2. Hergtegs | éttgaskanoner dler andra hoghastighetskanonsystem (*'coil-gun’,
elektromagnetiska, eektrotermiska eller andra avancerade system) som kan accelerera
projektiler till 2 km/sdler mer.

3. Mekaniska kameror med roterande spege.

Mekaniska trumkameror (“framing cameras’) med en bildhastighet strre én 225
000 bilder per sekund; svepkameror med en skrivhastighet storre 8n 500 m/s, samt
delar till sddanakameror, inklusive sirskilt anpassad elektronik for synkronisaring
och sirskilt anpassade roterande delar (turbiner, speglar och lager).

4. Elektroniska svep- och trumkameror samt bildror enligt foljande:

4.1 Elektroniska svepkameror med vilka kan uppna en tidsuppl6sning av 50 ns eller
kortare, samt bildror till sddana.

4.2 Elektroniska bildkameror ("framing cameras’) eler kameror med eektronisk
dutare med vilka kan uppnas exponeringstider av 50 ns dller kortare.

4.3 Bildror till trumkameror och bildomvandlingsutrustning av haviedartyp for
anvandning med kameror som omfaitas enligt punkt 4.2 ovan enligt foljande:

a) Narfokuserade bildférstérkarrér ("proximity focused") med en fotokatod utféld
paen transparent ledande hinna for att minska resistansen for fotokatodskiktet.

b) SIT vidikonror dér et snabbt system tillater "gatening” av fotoelektronerna
innan de kolliderar med SIT-plattan.

c) Elektro-optiska dutare av typ Kerrcdl dler pockecell.

d) Andra bildror och avbildande utrustning av havledartyp som har en dutare med
exponeringstid kortare 8n 50 ns, speciellt konstruerad for kameror under 4.2 ovan.

5. Specidiserade instrument for hydrodynamiska experiment enligt féljande:

5.1 Interferometrar for métning av hestigheter Gver 1 km/s under tidsintervall
kortare & 10 ms (VISAR, doppler laser interferometrar, DLI éler liknande).

5.2 Manganingivare for tryck éverstigande 100 kbar (10/n4/ MPa).

5.3 Tryckgivare av kvartstyp for tryck dverstigande 100 kbar (10/n4/MPa).

VI EXPLOSIVAMNEN OCH UTRUSTNING MED ANKNY TNING DARTILL

1. Spréngkapdar (téndare) och tandsystem for flerpunktsténdning (exploderande
trad, "dapper”, etc.).

1.1 Elektriskt initierade sprangkapdar enligt foljande:

a) Exploderande brygga
b) Exploderandetrad (EBW)
c) " Slapper”

d) Exploderande folie (EFI).

1.2 Anordning som, utlést av en enda tdndpuls, anvénder en dler flera
orangkapdar i syfte att néstan samtidigt initiera detonation i en sprangamnesyta



(6ver en area storre an 5000 mm/n2/) och déar spridningen i tandtid 6ver hdlaytan &
minde 8n 2,5 ms,

Anmérkning till 1

De sprangkapdar som avses utnyttjar en liten elektrisk ledare (brygga, trad,
film/folie) som forangas explosivt nér en kortvarig dektrisk puls med hog stromstyrka
passerar genom denna. | sprangkapdar som inte & av typ "dapper” sartar den
exploderande ledaren en kemisk detonation i et and utande sprangamne, exempelvis
pentyl (pentaerytritoltetranitrat). | en "dapper'-tandare f& den explosivt forangade
ledaren drivaen tunn skiva dler folie Gver ett luftgap mot ett gorangamne som vid
foliens andag initierar en detonation. " Sgpper”-tandaren kan i vissa konstruktioner
&ven drivas av en magnetisk kraft.

Sprangkapdar som endast utnyttjar tandamnen, exempelvis blyazid, omfaitas inte.

2. Vissa dektroniska komponenter till tandaggregat.

2.1 Hogspanningsbrytare.

a) Kallkatodror (inklusive tyratroner och "sprytroner™), oavsett om de & gasfyllda
dler g, vilkafungerar pa liknande st som gnistgap, vilka har tre dler flera
elektroder, och uppfyller samtliga krav enligt foljande:

i) Anodens méarkspanning & mingt 2500 V.

i) Anodens mérkstrom & mingt 100 A.

iii) Anodens fordrgjning & hogst 10 ms.

b) Triggade gnistgap som har en anodfordrdjning om 15 ms eller mindre och en
méarkstrom om mingt 500 A.

¢) Moduler dler delsystern med en snabb "switch'"'funktion som uppfyller samtliga
foljande krav:

i) Anodens mérkspanning & storre 8&n 2000 V.

i) Anodens méarkstrom & mingt 500 A.

iii) Tilldaggtiden & 1 msdler mindre.

2.2 Hogspanningskondensatorer med f6ljande egenskaper:

a) Markspanning storre an 1,4 kV, energiinnehdl storre an 10 J, kapacitans storre
an 0,5 mF och serieinduktans mindre 8n 50 nH.

b) Méarkspanning storre 8n 750 V, kapacitans storre an 0,25 mF och serieinduktans
mindre & 10 nH.

3. Tandaggregat och motsvarande pulsgeneratorer for starka srommar (avsedda for
soréngkapdar enligt grupp 1 ovan) enligt foljande:

3.1 Tandaggregat avsedda att initiera flerpunktstandning av sorangkapdar.

3.2 Moduluppbyggda d ektriska pulsgeneratorer (inkl. drivaggregat till
xenonblixtar) som & portabla, mobiladler avsedda for svéra forhdlanden och som
uppfyller samtliga foljande villkor:

a) Kapabla att leverera sin energi pamindre dn 15 ms,

b) Kapabla att leverera en stromstyrka dverstigande 100 A.

) Har en tigtid som & Kkortare & 10 msvid l&gre belastning an 40 ohm. (Stigtiden
definieras som tidsintervallet mellan 10 % och 90 % stromamplitud nér generatorn
driver enresdiv last).

d) Inneduten i en dammtét bendlare.

€) Samtligadimensioner understiger 25,4 cm.

f) Vager mindre @n 25 kg.



g) Specificerad for anvandning i ett brett temperaturinterval  (--50°C
till
+100°C) eller specificerad for rymdsammanhang.

4. Sprangamnen dler amnen dler blandningar av &mnen som innehdler mer &n 2 %
av nagot av foljande:

4.1 Cyklotetrametylentetranitramin (oktogen, HMX).

4.2 Cyklotrimetylentrinitramin (hexogen, RDX).

4.3 Triaminatrinitrobensen (TATB).

4.4 Vilket som helst explosvamne med en kristalldensitet Gverstigande 1800
kg/m/n3/ och som har en detonationshagtighet stérre an 8000 n/s.

4.5 Hexanitrogtilben (HNS).

VIl UTRUSTNING OCH KOMPONENTER FOR KARNLADDNINGSPROV

1. Oscilloskop och métutrustning for insvangningsférlopp (transient recorders) och
sarskilt utformade komponenter enligt foljande: plug-in enheter, yttre forstérkare,
forforstérkare, samplingenheter och katodror for anaoga oscilloskop enligt f6ljande:

1.1 Icke-moduléra anaoga oscilloskop med en bandbredd av 1 GHz dler mer.

1.2 Modul&ra analoga oscilloskop- system som uppfyller nagot av foljande villkor:

a) En centralenhet med en bandbredd av 1 GHz dler mer.

b) Plug-in moduler med en individuell bandbredd av 4 GHz dler mer.

1.3 Andoga sampling- oscilloskap for andlys av repetitiva hande ser med en effektiv
bandbredd stérre &n 4 GHz.

1.4 Digitala ostilloskop och regigtreringsutrustning for insvangningsforlopp
(trandent recorders), som anvander anal og-digita omvandling som kan lagra
trandgenter genom at fortldpande insamla engangssvep vid pa varandra foljande
intervall kortare 8n 1 ns (mer an 1 Giga-samples per sekund), digitaliseratill 8 bitar
eller hogre upplésning och lagra 256 dler fler svep.

Anmérkning till 1

Bandbredden definieras som det band av frekvenser Gver vilket avlankningen pa
katodstrderoret inte faler under 70,7 % av den maximumpunkt som uppméits med en
konstant spanning pa oscill oskopets forstéarkare.

2. Fotomultiplikatorrér med en fotokatodyta storre an 20 cm/n2/ och med en
anodpulsstigtid av mindredn 1 ns.

3. Snabba pulsgeneratorer med en utgdende spanning hogre n 6 V vid en resitiv
belastning av mindre &n 55 ohm, och med en puldangd kortare &n 500 ps (definierad
som tiden mdllan 10 % och 90 % spanningsamplitud).

VIII OVRIGT

1. Neutrongeneratorsystem, &ven omfattande ror, som & utformade for att arbeta
utan yttre vakuumsystem och som anvander elektrostatisk acceleration for att inducera
en resktion melan tritium och deuterium.

2. Utrustning for hantering och bearbetning av nukledra materia och for
karnreaktorer enligt foljande:

2.1 Fjarrstyrda manipul atorer som dverfor mekanisk rorelse frén en mansklig
operatdr med elektriska, hydrauliska eler mekaniska medd till en arbetande arm med
fixtur som kan anvandas for fjarrstyrning av arbete i radiokemisk separation ochi s. k.
hot cdlls, om manipulatorerna kan arbeta genom en végg med en tjocklek av 0,6 m
eler mer, dler dternativt dver en skiljevagg med en tjocklek av 0,6 m eler mer.

2.2 Stréningsskyddande fonster med hdg densitet (blyglas eller dylikt) med en



langd pa en sidaav mer dn 0,3 m och med en densitet orre 8n 3000 kg/m/n3/ och en
tjocklek av 100 mm eler mer och séarskilt utformade ramar for sidana.

2.3 TV-kameror som & stréningshérdade att motsta mer &n
5& Ugrave; 10/n4/Gy(S) utan ait férsamras operativt och sarskilt utformade linser till
s&dana kameror.

3. Tritium, tritiumforeningar och blandningar som innehdler tritium i vilka
forhdlandet tritiumatomer/vateatomer Gverstiger 1/1000, utom pr odukter eller
apparater som innehdler mindre an 40 Ci tritium, cavsett kemisk dler fysikalisk
form.

4. Anordning dler anlaggning for produktion, &tervinning, utvinning, koncentrering
dler hantering av tritium, och utrustning enligt foljande:

4.1 Frysaggregat for véte eler hdium med kapecitet att kylaned till --250°C dler
l&gre, och med en kapacitet ait leda bort varme 150 W dler mer.

4.2 Lagrings- och reningssystem for véte sotoper som anvander metallhydrider som
medium.

5. Platinerade katalysatorer som ar sirskilt utformade eler forberedda for att
beframja véte onutbytesreaktioner mellan véte och vatten for att utvinnatritium ur
tungt vatten eler for produktion av tungt vaiten.

6. Helium, oavsett form, anrikat i isotopen hdium-3, vare sig blandad med andra
materid dler g, oavsat innehdlen i ndgon utrustning eler oparat dler g, utom
produkter eller anordningar som innehdler mindre n 1 g hdium-3.

7. Alfastrd ande radionuklider med en halveringdtid for dfasonderfal lika med dler
langre an 10 dagar men kortare &n 200 &, inkl. foreningar och blandningar som
innehdller sddana radionuklider med en tota afaaktivitet av 1 Ci/kg dler mer, utom
apparater som innehdler mindre & 100 mCi afaaktivitet per apparat. Forordning
(1994:1286).



